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Classes com revestimento CVD

| Caracteristicas

» A estrutura cristalina especial da nova tecnologia
de revestimento alcanca uma tenacidade superior A203

» Um revestimento multi camadas com elevada
forca de ligag&o que fornece uma resisténcia

superior ao desgaste

TiC (N)

Substrate

" Guia de Selecdo da Classe

2 Torneamento

MT-Ti (CN)

Vista em corte do revestimento CVD

Peca de Tipo de Classe Velocidade de corte A
Trabalho corte | recomendada |recomendada (m/min) IS0 Gama de aplicagao
PO
NC3010 300 (200~400 P1
Corte ( ) o}, NC3010
continuo P15 \ /
A NC3220 % 280 (150-380) 020 [ncazes
0
¢ NC3120 250 (150~350) NC3120 3
Corte NC3030 200(150~250) | P30 ! NC3030 NC500H
. . NC5330 3
interrompido | NC5330 190(100~230)  |P35 \ 3
NC500H 100(50~150) | P40 -
M Aco Core coninuo NC9025 140 (80~220) M30 NC9025
inoxidavel| e rierompido M40
cote | NC6205 450(250~550) | K05
Ferro | °oMinuo | NC6210 € 350(250~450)  |K10
fundido | . . NC315K 200(150~250) | K20
interrompido | NC5330 180(130~230) | K30
Corte conti $20 /
HRSA | M1 Nesasg 40 (20~60) NC5330
Corte interrompido S30 S
> Fresamento
Peca de - Classe Velocidade de corte S,
Trabalho Tipo de corte recomendada | recomendada (m/min) | 'O Gama de aplicagao
P15 e
Corte continuo NC5330 270(220~320)
P20 NC5330
) P25 NCM325
Aco Corte continuo NCM325 250(150~300) I —
P30 \ /
P35 NCM335
Corte interrompido NCM335 230(120~280) —
P40
M10
Corte continuo NC5330 200(150~250)
M20 NC5330
M o NCM325
inoxidavel Corte continuo NCM325 180(140~230) | M30
—( NCM335 | —
Corte interrompido NCM335 170(120~210) M40
K20 /o)
iy Corte continuo NC5330 170(130~220) NC5330
fundido K30 | N\l
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Classes com revestimento PVD

| Caracteristicas

» Atecnologia de revestimento PVD tem vantagens inerentes como resisténcia superior
ao lascamento da pelicula de revestimento enquanto se mantém a tenacidade
do substrato
Assim é possivel aumentar significativamente a vida util da ferramenta

P Os revestimentos PVD garantem arestas de corte afiadas sem enfraquecer o substrato

» As peliculas de revestimento baseadas em Ti podem fornecer
um acabamento de superficie excelente e usinagem de alta preciséo devido
ao baixo atrito da pelicula de Ti com a pecga de trabalho

- -r"'"*"--f,-?f:r"“"' >Ry r.._
| |

| Vantagens dos revestimentos PVD

P O Revestimento TiAgN é 6timo para usinagem de alta velocidade

» Atenacidade do TiAgN foi melhorada para reduzir a fragilidade do TiAgN convencional
» Acamada TiN Externo reduz o atrito e melhora a suavidade da superficie

» Facil de reconhecer a quantidade de desgaste na aresta de corte

" Guia de Selecdo da Classe

> Torneamento

. Classe Velocidade de corte s
Peca de Trabalho | Tipo de corte recomendada | recomendada (m/min) I1SO Gama de aplicacao
Corte continuo P30
- - PC5300 150(120~220) { PC5300
Aco | Corte interrompido P40 oesi00 Yo
5 .
Corte interrompido | PC5400 €% 150(120-220) P50 <
’ PC8110 200(150~250) M10
Corte continuo PC8110
Aco PC5300 170(120~220) M20 —
M inoxidable PC9030 120(50~180) M30 PC9030 ?
Corte interrompido m —( PC5400 | —
PC5400 120(50~180) M40
Corte conti ~ S10
orte continuo PC8110 60(40~90) / PC8110
HRSA PC5300 50(30~70 520 —
Corte interrompido (80-70) 830 < R r
PC5400
Pc5400 &P 40(20-60) S40 \ I
> Fresamento
Peca de Trabalho | Tipo de corte Classe Pl Sl s ISO Gama de aplicacao

recomendada |recomendada (m/min)

P P20
Corte continuo PC3600 200 (150~250) PC3600
P30 /

Aco PC5300

¢ ‘ | PC5300 P40 \ PC5400

Corte interrompido PC5400 o 120 (100~150) PC3545 [~
PC3545 P30
) Corte confinuo PC5300 120 (100~150) | M20 | vy .
_Aco PC9530 130 (50~200) | M30 PC9530 >

a inoxidable ) , & 7 PC5400
2 Corte interrompido| - pc5400 120 (100~150) | M40
o
H PC8110 250 (200~400) Ko1
= Corte continto = b 6510 200 (150~250)
£ - K05
9 Fergo el PC6510
H fundido K10
(G ) . Nog
: Corte interrompido| ~ PC5300 165 (120-210)
o
2 Corte continuo PC5300 70(40~100) S20 PC5300 o)
8 HSRA P -
o Corte interrompido| ~ PC5400 50(30~70) S30 e

HO1 /
H Endurecido | Corte continuo PC210F 250(150~300) PC210F
H10 \




Classes de Cermet

| Caracteristicas

O Cermet da KORLOY é um Cermet do tipo carbonitreto que tem uma
microestrutura ultrafina completa por adi¢é&o de TiN e TICN como aditivos
Também tem uma tenacidade superior, resisténcia ao

choque térmico e ao desgaste

I Vantagens

A Cermet, usando o TICN como componente principal, € mais dura que o Carboneto
Cementado (Metal Duro) e tem menor atrito com materiais ferrosos em temperaturas
elevadas, assim os Cermets tém vantagens especiais como as listadas abaixo:

© Comparada com Metais Duros nao revestidos
P Visto que a cermet tém resisténcia superior ao desgaste e a craterizagéo, pode ser
aplicada em uma operacéo com maior velocidade de corte
» O baixo atrito com materiais ferrosos permite operagdes de corte com baixas até altas
velocidades e proporciona um acabamento de superficie excelente
P Vida Util da ferramenta e desempenho de corte excepcionais podem ser adquiridos em
acabamentos de alta velocidade

© Comparada com Metais Duros revestidos
P Adequado para corte leve e acabamento
P Resisténcia ao desgaste acabamento de superficie melhores podem ser adquiridos
nas mesmas condicoes de corte

" Guia de Selecéo da Classe

> Torneamento

Peca de Classe Velocidade de corte —
Trabalho | TiPodecorte | rocomendada | recomendada (m/min) | 'O Gama de aplicagéo
Corte continuo CN1000 280 (150 ~ 400) P10 < cN1000 | —)
Aco , , CN20 « CN2000
Corte int d ~ {  CN20
orte interrompido CN2000 210 (120 ~ 300) P20
Ferro KO1 /T—
fundido Acabamento CN1000 280 (150 ~ 400) K10 { CN1000 I
> Fresamento
Peca de Classe Velocidade de corte —
Trabalho Tipo de corte recomendada | recomendada (m/min) ISO Gama de aplicacéo
Corte continuo CN2000 250 (200 ~ 300) P10 ~ P20 o
Ago Corte continuo CN20 180 (180~280) | P15~P25 | ‘e /o0
CN30 —
Corte interrumpido CN30 150 (100 ~ 200) P20 ~ P30 —
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Classes de metal duro nao revestidos

| Caracteristicas

Devida a tecnologia de sinterizacéo avancada, as classes de
metal duro nao revestido da KORLOY tém uma fina
estrutura de ligas que € necessaria para ter ferramentas de

corte com qualidade superior

l Vantagens

P As classes de metal duro P, M, K podem ser usadas para
usinagem de todo o tipo de materiais

» Tém qualidade excelente em usinagem com refrigeracao
devido & superior resisténcia as trincas térmicas do metal duro

» Devido ao design especial do carboneto, tem uma
microestrutura fina e um baixo atrito com a peca de trabalho

» Tem uma rigidez excelente e produz cargas de corte baixas

ISO Composicao Caracteristicas Material de Trabalho
WC-TiC-TaC-Co Ea);?gtlggé?argsti‘s;%r:gg;é)oc;ggggérmico e Aco carbono, aco de liga, ago inoxidavel
M WC-TiC-TaC-Co gﬁirr:;%em geral, resisténcia ao choque térmico e ﬁgg ?L?r:g%%o, aco de liga, aco inoxidavel,
WC-Co Dureza elevada e resisténcia ao desgaste superior Ferro fundido, metal n&o ferroso, ndo metal
IS0 Classo Dureza TRS , Consi%nte elézstica Coeficfientle de e:)éeanséo Condutividade t?rmica
| (HrA) | (kgt/mm<) | (10°kgf/mm<) | térmica(io®/c) | (callcm-sec- )
STO5 | 927 | 140 | - | - | -
STI0 | 921 | 175 | 48 | 6.2 | 25
§T20 | 919 | 200 | 56 | 5.2 | 45
ST30A | o913 | 230 | 53 | 5.2 | -
utlo | o4 | 170 | a7 | - | -
u20 | or1 | 210 | - | - | 88
M ST30A | 913 | 230 | 53 | 5.2 | .
A0 | se2 | 20 | - | - | -
H2 | 932 | 185 | 61 | 44 | 105
HOt | 929 | 210 | 66 | 47 | 109
G0 | 99 | 250 | 63 | . | 105

1kPa = 102kg/m2, 1w/m-k = 2.39x10-3cal/cm-sec-°C



Classes de metal duro nao revestido

" Guia de Selecdo da Classe

> Torneamento

Classe Velocidade de corte o
Pecade Trabalho | |ocomendada recomendada (m/min) ISO Gama de aplicacao
ST10 150 (100 ~ 200
( ) P10 < ST10 | Vo
ST15 140 (90 ~ 190) e
Aco P20 st |
ST20 130 (70 ~ 180)
ST30A 130 (70 ~180) | 730 (st |
H02 150 (100 ~ 200) K01 H02
Ferro fundido HO1, HO5 140 (100 ~ 200) K10 Ho1
H10, G10 130 (90 ~ 190) HO5
— - K20 H10
Aluminio de liga Ho1 500 (300 ~ 800) G10
Cobre de liga Ho1 200 (150 ~300) | K30
2> Fresamento
Classe Velocidade de corte .
Pecade Trabalho | ...t cdada recomendada (m/min) ISO Gama de aplicacédo
Aco ST30A 130 (70 ~ 180) P30 { sTa0A
HO1, HO5 150 (100 ~ 200) KO1
Ferro fundido
H10, G10 140 (90 ~ 190) K10 HO1
HO5
Liga de Aluminio HO1 500 (300 ~ 800) K20
G10 | —
Ligas de cobre Ho1 200 (150 ~ 300) K30
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Classes de cBN

| Caracteristicas

O ¢BN é uma ferramenta de corte feito sob pressdes e temperaturas ultra
elevadas com a sinterizagéo de nitreto clbico de boro e um material ligante
de ceramica especial

As ferramentas de cBN s&o adequadas para usinagem

precisa de alta velocidade em acos endurecidos e ferros fundidos

Usinar com cBN pode substituir efetivamente o processo convencional

] de retifica
> Para usinagem de aco endurecido geral
« Condicao de corte recomendada
. . Avanco
Velocidade de corte, vc (m/min) n(amiey) Q o - -
Classe e ! ' ' '
50 100 (120) 150 200 250 | ap(mm) 0 01 02 03 04 05
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
150 200 fn 0.03 e— (.13
KB410 ap 0.03 —— () 0
120 150 fn 0.03 03
KB420 — w om o
150 200 fn 0.03 03
KB425 — w0 o
KB320 80— 120 fn QO e—
ap 003 03
KB210 150 200 fn 0,03 T () O
ap 0.03 03
fn 0.03 EE——— ()
KB335 0 w110 o o o
DNC250 120 20 fn oo 03
ap 0.05 03
3 Para usinagem de ferro fundido
« Condicao de corte recomendada
) Peca de Trabalho Velocidade de corte, vc (m/min
Funcionamento g. yve ) :"/‘ il
Material Classe 100 1000 2000 (mm/rev) (mm)
! KB370 500 2000 0.1~0.5 <10
Ferro fundido
cinzento
KB350 200 e— 7)) 0.1~05 <10
= .
3 e | KB370 200 me— 0 0.1~0.4 <05
= Torneamento
4 KB370 80 mm— 200 0.1~0.4 <06
= fundido diict KB350 100 350 0.1~0.4 <05
KB410 250 m— 500 0.1~0.4 <05
n Fresamento | Ferre fundido KB370 800 2000 0.1~0.5 <05
cinzento




Classes de PCD

I Caracteristicas

Os produtos de PCD da KORLOY s&o fabricados sobre temperaturas e pressoes ultra
elevadas usando pontas PCD de alta qualidade

A ponta de PCD é soldada no inserto de metal duro da KORLOY
Os produtos de PCD de alta qualidade da KORLOY atendem aos requisitos em
uma grande gama de aplicagdes em torneamento, fresamento e fresamento de topo

» Excelente vida Util da ferramenta para liga de Aluminio e liga de Cobre

P Excelente vida dtil da ferramenta para Ceramica, Aluminio com alto teor de Silicio,
e rochas ou pedras

P Excelente vida til da ferramenta para borracha, Carbono, Grafite e madeira

" Classes de PCD

Classe Caracteristicas . Aplicagdo Temamododr® Dureza(Hv) | TRS (ko)
Foi usado gréo de diamante grosso para obter uma Eﬁé?;”gﬁ‘:oc)ememado
excelente resisténcia ao desgaste, suficiente para usinar Desbaste de ceramica
DP30 carboneto cementado (metal duro) e Liga de Aluminio com {-iga ge élll,lminio com alto 50 10,000~12,000 10
alto teor de Silicio F?f,’gh; pé:jcr'g
Pelo fato do uso do gréo de diamante fino ter uma boa l_igage é\_llyrpinio comalto
DP150 | propriedade de ligag&o, &€ adequado para usinagem de ggtr)ree Li' ':'Ze Bronze 5 10,000~12,000 200
metais nao ferrosos, Grafite Bo"ac‘hagMadeira Carbono
O uso de gréo de diamante ultrafino garante uma aresta de Plastico
corte afiada Madeira
DP200 Dessa forma, € apropriado para usinagem de materiais ndo | Acabamento preciso de 0.5 8,000~10,000 220
ferrosos aluminio
2 Condicao de corte recomendada
Velocidade Profundidade Classe recomendada
. Avanco (mm/rev
S sl | decorte (m/min) | S 7 de corte (mm) 1 | 2
Liga de Aluminio (4% ~8% de Sicio) |~ 1000~3000 | 0.1 ~06 ~3 DP150 | DP200
Liga de Aluminio (9% ~ 14% de Silicio) \ 600 ~ 2500 \ 0.1~05 ~3 DP150 \ DP200
Liga de Aluminio (15% ~ 18% de Siicio) | 300 ~ 700 | 0.1~0.4 ~3 DP150 | DP200
Cobre, Liga de Bronze | ~ 1000 | 005~02 ~3 DP150 | DP200
Plastico reforgado | ~1000 | 0.1~03 ~2 DP150 | DP200
Madeira | ~ 4000 | 0.1~04 DP150 | DP200
Carboneto cementado (Metal Duro) \ 10 ~30 \ ~0.2 ~0.5 DP90 \ DP150

add @p sasse|9



Quebra Cavacos

> Quebra Cavacos para torneamento

Gama de aplicacao
Geometria Aresta de corte B o (ademvngo(mmiey) o o Caracteristicas

profundidade de corte (mm)
01 016 025 04 063 10 16 25 40 63 100 11.6 13

‘ ‘ ‘ ‘ Para acabamento
I 0.1~0.35 + Assegura fluxo de cavaco estavel mesmo com
0.5~2.5 profundidade de corte muito pequena

‘ + Adequado para operacéo de copia

‘ Para corte médio a acabamento
0.1~0.4 I + Aaresta de corte robusta garante um desempenho

‘ 1.0~3.0 de corte excelente em corte interrompido
h h Para corte médio
0.1~0.35 + Controle de cavaco estavel em material com rigidez elevada;

0.2~1.5 aco com baixo teor de Carbono, tubos e insertos de ago
. - + Controle de cavaco melhorado em faceamento e
operagdes de copia; melhor superficie Acabamento

Para acabamento

I 0.05~0.35 I + Bom controle de cavaco em vérias profundidades
0.5~2.0 de corte
+ Excelente forca da aresta de corte devido ao Quebra
cavaco especial

Para acabamento
I 0.15~0.45 + Melhor controle de cavaco em profundidades de corte
0.5~2.0 pequenas

+ Excelente controle de cavaco em operacdes de copia,
usinagem de contorno em raio

Para acabamento médio

I 0.12~0.45 I + Controle de cavaco estavel em operagdes de copia e
0.5~3.5 usinagem interna com variadas profundidades de corte

Para corte médio

I 0.1~0.5 I + Excelente controle de cavaco de acabamento médio a
1.0~5.0 desbaste médio
= + Quebra cavaco adequado para usinagem CNC

Série V
‘@f

AR TR ARAN

Para Fresamento, de médio ao desbaste

15~0.5 I - Otimo para usinagem de alta velocidade e usinagem
1.0~5.0 Interrompida

Para corte pesado

h7"'1 '4| + Concebido especialmente para usinagem pesada
6.0~15.0 + Quebra cavaco espgcializado para as ipdﬂstrias pgsadas
como a da construgéo naval, de Gerag&o de energia

Para corte pesado

h'75"1 6I + Concebido especialmente para usinagem pesada
7.0~17.0 * Quebra cavaco especializado para as indUstrias pesadas
como a da construcdo naval, de Geracao de energia

Para acabamento
I 0.07~0.20 I + Aresta de corte altamente positiva

0.10~1.5 + O contato reduzido do cavaco minimiza a temperatura
‘ para melhorar vida Util da ferramenta

Para acabamento médio

I 0.1 0~0.4OJ + Controle de cavaco estavel e alta usinabilidade em
0.50~4.5 operagdes de copia com variadas profundidades
de corte

Para usinagem média

I 0.12~0.5 I + Aresta de corte altamente positiva com superficie ampla

+ Desempenho de corte estavel em usinagem interrompida
0.50~5.0 com rigidez elevada )
+ Usinabilidade estavel e controle de cavaco em usinagem
com profundidade de corte elevada

Para desbaste

I 0.25~0.65 I + Excelente controle de cavaco em grande profundidade de
2.5~7.0 corte e alta taxa de avango

+ Aaresta de corte robusta assegura um excelente
desempenho de corte em corte interrompido
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Para usinagem Liga Leve, Aco inoxidavel

I 0.03~0.3 I + Aaresta de corte afiada proporciona baixa forca de corte
0.5~25 + Aresta de corte principal dura especialmente projetada
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ + Adequado para corte de Ago com baixo teor de Carbono,

S

Aco Inoxidavel, Aluminio

Aviso: As gamas de aplicacdo séo baseadas no material de corte principal



Quebra Cavacos

> Quebra Cavacos para torneamento

Gama de aplicacao
Geometria Aresta de corte B o Codeavangommiey) s 20 N Caracteristicas
profundidade de corte (mm)
01 016 025 04 063 10 16 25 40 63 100 11.6 13
= L] Para corte médio de aco inoxidavel
© I 0.1~0.4 I + O design exclusivo para corte de ago inoxidavel
= 1.0~4.0 proporciona uma vida Util mais longa da ferramenta
$ U~ + Resisténcia ao desgaste superior devido ao angulo de
inclinag&o acentuado da superficie do quebra cavaco
Para médio a desbaste
I 0.3~0.8 I + Adequado para grandes profundidades de corte e alto
3.0~8.0 avanco em aco e ferro fundido
+ Adequado para corte interrompido
I Para corte pesado
d I 0.3~1.3 I + Adequado para corte pesado devido as arestas de corte
S 3.0~11.0 robustas
+ Ampla gama de quebra cavacos com baixa forga de corte
Para médio a desbaste de aco inoxidavel
[ 0.15~051
1.5~5.5 * Quebra cavaco exclusivo para ago inoxidavel
o Para corte geral
g I 05-1.0 I + Adequado para condi¢des de corte geral
3 4.0~10.0
Para acabamento
I 0.05~0.25 I + Acabamento da superficie e preciséo do tamanho
@ 0.1~1.5 melhorados devido & estbilidade em furos
oy |
>
2 i Para acabamento
3 0.05~0.20 I + Controle de cavaco superior em ago de baixo teor de
0.1~1.0 Carbono, tubos e insertos de ago
Para acabamento
— I 0.05~0.25 I + Excelente controle de cavaco em profundidade de corte
» superficial e baixa taxa de avanco
o 0.1~1.5 + Excelente acabamento da superficie da peca devido a
o forca de corte reduzida .
T + Adequado para madrilamento fino
2 Para corte médio
}'},’ I 0.08~0.4 I + Excelente controle de cavaco dentro de uma gama
0.5~3.5 ampla de condicdes de corte
+ Adequado para corte de aco inoxidavel
o Para corte médio
g I 0.1~0.35 I + Adequado para corte interrompido e usinagem de ferro fundido
\ 1.0~3.0 + Bom acabamento da superficie devido a baixa forca de corte
t% 3 s + Adequado para madrilamento e torneamento do didmetro
externo
Para corte de aluminio
I 0.03~0.4 I + Angulo de inclinagéo acentuado e aresta de corte de
_. 0.1~4.0 resisténcia baixa asseguram uma prolongada vida til da
< . b ferramenta em corte continuo no torneamento de aluminio
@ + Operacéo de acabamento em velocidade elevada
=
E% Para corte de aluminio
I 0.05~0.5 l + A alta estabilidade da aresta de corte assegura um
0.5~4.0 desempenho excelente em velocidades elevadas
el e usinagem interrompida o .
+ Velocidade elevada nas operacdes média e interompida
Para acabamento
§ I 0.01~0.1 2' + Profundidade de corte superficial com aresta afiada
= 0.01~1.0 + Vida (til da ferramenta mais longa em cortes com
. _ velocidade elevada devido a baixa forca de corte
..g + Bom acabamento da superficie
‘qt, i Para corte médio a acabamento
:‘_- \ — 0.04~0.15 I + O melhor controle de cavaco garante uma prolongada g
(% 0.05~1.5 vida util da ferramenta e melhor usinagem ®
o
§_ Para corte médio (Alisador) g
E I 0.15~0.6 I + Garante uma excelente rugosidade da superficie e bom g
° 1.0~5.0 controle de cavaco em usinagem de alto avango 8
g
]
3 Para acabamento (Alisador)
gﬂ I 0.15~0.5 I + Rugosidade da superficie melhorada em profundidade
& 0.5~3.5 de corte superficial e alto avanco devido a aresta
:53 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ de corte robusta

Aviso: As gamas de aplicac&o s&o baseadas no material de corte principal




Quebra Cavacos

> Quebra Cavacos para Fresamento

Gama de aplicacao

Geometria Aresta de corte B 0 o goadeavmcomml Lo Caracteristicas

profundidade de corte (mm)
01 016 025 04 063 10 16 25 40 63 100 11.6 13

‘ ‘ ‘ ‘ Para Fresamento geral

I 0.1~0.3 I + Aumento da produtividade devido ao aumento de avango
- I~U. e da profundidade de corte
1.0~5.0 + Excelente resisténcia ao calor devido ao design especial
= = do quebra cavaco da face superior do inserto

Série MX

Para acabamento em fresamento

I 0.05~0.2 I « Design especial para corte leve de materiais rigidos como

- k aco inoxidavel e materiais dificeis de cortar; fornece uma
0.5~5.0 superficie com acabamento fino e uma vida util da
ferramenta mais prolongada

Para corte médio em fresamento

I 0.05~0.3 I « Design do quebra cavaco feito para cobrir condicdes de
£ i corte gerais dentro de uma ampla gama de aplicacéo
1.0~5.0 + Disponivel nos tipos afiado e sinterizado

Futur Mill

Para deshaste em fresamento

« As arestas de corte muito robustas proporcionam uma vida
I 0.05~0.35 I (il da ferramenta estavel mesmo em caso de corte instavel
1.5~5.0 com corte interrompido pesado e desbaste pesado

Série

A ARt

Para aluminio

I 0.1~0.35 I « Design adequado para usinagem de aluminio, como
aresta de corte afiada, face superior do inserto espelhada

0.5~5.0 que previne a formagao de arestas postigas; fomece

um excelente desempenho de corte

Para aluminio

I 0.05~0.35 I « Aresta de corte afiada e face superior desbastada mostra
um excelente fluxo de cavaco e resisténcia a fusao em
0.3~6.0 usinagem de aluminio

Para acabamento em fresamento

35 I + O design do quebra cavaco de baixa for¢a de corte

S assegura uma vida Util da ferramenta mais prolongada e
0.3~6.0 excelente usinabilidade em material dificil de cortar e
usinagem leve

Rich Mill Serie RM8

Para médio a desbaste em Fresamento

I 0.1~0.4 I + Design da geometria adequado para fresamento geral
0.5~6.0 dentro de uma ampla gama de operagdes de usinagem

Para acabamento em fresamento

I 0.05~0.2 I + O design do quebra cavaco de baixa forga de corte
assegura uma vida Util da ferramenta mais prolongada
0.5~5.0 em material dificil de cortar e usinagem leve

Para médio a deshaste em fresamento

I 0.05~0.3 I + Design da geometria adequado para fresamento geral
0.5~8.0 dentro de uma ampla gama de operacdes de usinagem

Rich Mill Série RMT

Para corte de aluminio

I 0.05~0.3 I + O design da aresta de corte afiada assegura uma
resisténcia baixa ao corte e uma excelente usinagem
0.3~5.5 em materiais dificeis de cortar, aluminio e usinagem leve

Para acabamento em fresamento

I 0.05~0.4 I + O design do quebra cavaco de baixa forca de corte
s u assegura uma vida Util da ferramenta mais prolongada
0.3~5.5 em material dificil de cortar e usinagem leve

érie RM16

Para médio a desbaste em fresamento

I 0.1~0.45 I + Design da geometria adequado para fresamento geral
3 . 0.55.5 dentro de uma ampla gama de operagdes de usinagem

)
o
o
g
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Rich Mill

Para acabamento em fresamento (Alisador)

I 0.05~0.3 I + O inserto Wiper (Alisador) proporciona uma rugosidade
0.3~2.0 da superficie melhorada devido & aresta de corte especial

Aviso: As gamas de aplicacdo séo baseados no material de corte principal



Quebra Cavacos

> Quebra Cavacos para Fresamento

Gama de aplicacao
Geometria Aresta de corte PN 015 oo ademancoimml AT Caracteristicas

profundidade de corte (mm)
01 016 025 04 063 1.0 16 25 40 63 100 116 13
[ ] ] Para aluminio

I 0.1~0.4 I‘ « Aresta de corte afiada e face superior desbastada
0.5~16 mostram um excelente fluxo de cavaco e resisténcia &
‘ fusdo em usinagem de aluminio

‘ Para acabamento em fresamento

= I 0.05~0.15 I + O design do quebra cavaco de baixa forga de corte
= 0.5~16 assegura uma vida Util da ferramenta mais prolongada
g by~ em material dificil de cortar e usinagem leve
s |
f, i Para médio a desbaste em fresamento
E, |0-1"’0-25 « Design da geometria adequado para fresamento geral
(7] 0.5~16 dentro de uma ampla gama de operagdes de usinagem
Para usinagem de material duro de cortar
[ 0.05~0.15] ‘ 9 o
+ O quebradores de aparas com resisténcia de corte
0.5~16 inferior assegura uma usinagem superior em materiais
[ L[] chmsdecorr
2 Quebra cavaco para perfuracao
Gama de aplicacao
Geometria Aresta de corte I 015 o mademancmmiey) T Caracteristicas

profundidade de corte (mm)
30 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330 900

‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Para usinagem de aco geral
I 0.04~0.20 I * Quebra de aparas com extremidade de corte robusta
60~300 para aplicac 6es universais com aco, ago inoxidavel,
ferro Fundido

Metais néo ferrosos

|0.04~0.1 0 I + Quebra de aparas com extremidade de corte afiado e

100~400 polida para aluminio e metais ndo ferrosos. A usinagem
com o King Drill assegura um bom fluxo de cavacos e

resisténcia & solda de aperas

|

Série KING-DRILL

Para aco geral (acos macios e forjados)

I 0.04~0.15 I + Controle de aparas superior em usinagem de macio,
40~250 aco forjado e ago inoxidavel

Aviso: As gamas de aplicacéo sdo baseados no material de corte principal
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Insertos de torneamento

Insertos de torneamento

| CCET | CCGT-AK/AR | CCGT-C05 | CCGT-HFP
0301005R/L AK A 060202 060202 060202
030101R/L &w a2 060204 060204 060204
030102R/L ’ 060208 09T304 060208
030104R/L 097302 097308 097302
0401005R/L AR 097304 120404 097304
040101RIL 09T308 120408 09T308
040102R/IL 4 ) ¢ 120402 120404
040104R/L - g 120404 120408
120408
| CCGT-KF | CCGT-KM | cemT-€25
0602003R/L 0602003R/L 060202 09T304 060202
060201R/L 060201R/L 060204 09T308 060204
060202R/L 060202R/L 060208 120404 060208
09T3003R/LL 09T3003R/L 080308 120408 097302
09T301RIL 09T301RIL 097302 120412 097304
09T302R/L 09T302R/L 097308
120404
120408
| CCMT-HMP | CCMT-VF | CNGG-VP1
060202 060202 120404 120402
060204 060204 120408 m 120404
060208 097302 120408
», 097302 097304
097304 097308
097308 120404
120404
120408
120412
090308 160612 120404 090304 120408 190608
120404 160616 120408 090308 120412 190612
120408 190608 120412 120404 120416 190616
120412 190612 160608 120408 160608 250724
120416 190616 160612 120412 160612 250924
190604 190608 160616
190608
190612
190616
120404 120404 120404 120408 160624
120408 120408 120408 120412 190608
120412 120412 120412 120416 190612
160608 160608 190616
160612 160612 190624
190612 160616 250924
090304 120404 120408 120404
090308 120408 120412 120408
120404 120412 120412
120408
120412
160612
160616
190612
190616
| CNMG-VG | CNMG-VL
120404 090304 090304 120404
120408 090308 090308 120408
120412 120404 120404
120408 120408
120412




Insertos de torneamento

| CNMG-VM | CNMG-VK | CNMG-VP2 | CNMG-VP3
090304 120408 120404 120404
090308 120412 N0 120408 PN 120408
120404 120416 120412
120408
120412
120416
160608
160612
| CNMM-GH | CNMM-GM
090304 120404 120408 190608 120408
090308 120408 120412 190612
120404 160412 190616
120408 160424 190624
160612 250724
160616 250924
160624 250950
| CNMM-HA
120408 120408 190612 190612
120412 190616 190616
190612 190624 190624
190616 250724 250724
250924 250924
080202 080204 090308 080204
080204 080208 080208
080208 090304 090304
090302 090308 090308
090304
090308
| DCGT-AK/AR | DCGT-C05 | DCGT-HFP | DCGT-KF
AK 070202 070202 070202 0702003RIL
070204 070204 070204 070201R/L
070208 117302 070208 070202R/L
11T302 117304 11T301 11T3003R/L
117304 117308 117302 11T301RL
11T308 11T304 11T302RL
117312 11T308
| DCGT-KM | DCMT-C25 | DCMT-HFP | DCMT-HMP
0702003R/L 070202 070202 070202
070201R/L 070204 070204 070204
070202R/L 070208 070208 070208
11T3003RIL 117302 11T301 11T302
11T301RL 117304 11T302 11T304
11T302RIL 117308 117304 117308
11T308
5
2
=
| DCMT-VF | DNGG-HU | DNGG-VP1 | DNMA 8
Qo
070202 150604 150404 110408 2:
070204 150608 PNo'Y 150408 150404 g
11T302 150604 i 150408 é
11T304 150608 150412 E
11T308 150604 g
150608 o
150612

190608




Insertos de torneamento

Insertos de torneamento

| DNMG-B25 | DNMG-GM | DNMG-GR
150402 150602 110308 150408 150404
150404 150604 110404 150412 150408
150408 150608 = 110408 150416 150412
150412 150612 o 150404 150608 150604
150425 150625 | = 150408 150612 150608
150412 150616 150612
150604
150608
150612
| DNMG-HA | DNMG-HR
150404 150404 150408 110408
150408 150408 150412 110412
150604 150412 150416 150404
150608 150604 150608 150408
150608 150612 150412
150612 150616 150604
190612 150608
150612
150404 150408 150404 150404
150408 150412 150408 150408
150412 150608 150604 150412
150604 150612 150608 150604
150608 150612 150608
150612 150612
| DNMG-VF | DNMG-VG | DNMG-VM
110402 110404 110408 110404
110404 110408 150404 110408
110408 150404 150408 110412
150404 150408 150412 150404
150408 150604 150604 150408
150412 150608 150608 150412
150604 150612 150604
150608 150608
150612 150612
| DNMG-VK | DNMG-VP3 | DNMG-VQ
150404 150404 150404 110404
150408 150408 W 150408 110408
150608 150604 150412 150404
150612 150608 150604 150408
150608 150604
150612 150608
| DNMP | DNMX-SH | KNUX-11
150404 150408 150404 RIL 160405 RIL
150408 150608 150408 RIL 160410 RIL
150604 ) 150604 RIL
150608 @ 150608 RIL
| RCGT-AK/AR | RNMG-B25
tea05RL  AK 0602M0 1003M0 090300
160410 RIL 0803M0 1204M0 120400
1003M0 1606M0 150600
10T3MO 2006MO 190600
AR 1204M0 2507M0 250600
3209M0 250900

310900




Insertos de torneamento

| SCGT-HFP | SCMT-C25 | SCMT-HFP
097302 097304 060204 097304
097304 097304
097308 097308
120404 120404
120408 120408
120416
| SCMT-VF | SNGG
097304 097304 090304 090304R/L
097308 = 090308 090308R/L
120404 120404 120404RIL
120408 120408 120408R/L
120412 120412R/L
150608
150616
190608
190612
| SNGG-HU | SNG(M)X | SNMA
120408 120408R 090302 120424 090304 150612
090304 150402 090308 150616
090308 150408 090312 190608
120304 150412 120402 190612
120308 150416 120404 190616
120312 190402 120408 190624
120402 190412 120412 250724
120404 190416 120416 250924
120408 250604 120430
120412 250616
| SNMG-B25 | SNMG-GM
090308 150612 120404 120404 190608 120404
}ggigg 138282 120408 120408 190612 120408
120412 190612 120412 120412 190616 120412
120416 190616 150608 250724 120416
120420 250718 150612 250024 190612
150608 250724
| SNMG-HC
120404 120404 120408 190608 090304
120408 120408 = 120412 190612 090308
120412 = i, = 120416 190616 120404
150608 190624 120408
150612 250724 120412
150616 250924
150612
150624 150616
190612
190616
| SNMG-HU | SNMG-VC | SNMG-VG
120404 120408 120404 090304
120408 120408 q 090308
120412 090304 120404
090308 120408
5
8
| SNMG-VK | SNMG-VL | SNMG-VP2 g
Qo
120404 120408 090304 120404 @y
120408 i 090308 W 120408 (]
120412 120404 120412 3
120408 5
120412 g
190612 =




Insertos de torneamento

Insertos de torneamento

| SNMG-VP3 | SNMG-VQ | SNMM-GM
120404 090304 120408 120408
120408 090308 120412 120412
120412 120404 150612
120408 190612
190616
190624
250724
250924
250932
120408 190612 190612 120304
120412 190616 190616 120308
190612 190624 190624 120312
190616 250724 250724 120404
250920 250920 120408
250924 250924 120412
150408
150412
190416
070202 120408
120408 060204 070208 150404 090304
120412 090308T gggggi 1281?2 120304
1 -
J0412 030308T-2 090308 150416
120412TN ) 120302 150420
250724TN 120304 190404
120308 190408
120312 190412
120316 190416
120402 190424
120404
| SPGT-C05 | SPMR-F
090308 090304R/L 090304 090304
120308 090308R/L 090308 120304
| TBGT | TCGT
090308 090304 060102L AK 090202 16T304
120308 090308 060104L 090204 16T308
120312 110202 167312
110204 167316
110208 167325
Aiﬁ b
| TCGT-KF | TCMT-C25
090204 090204 0802003 R/L 090204
110204 110202 080201 RIL 090208
110208 110204 080202 RIL 110202
167304 110204
110208
16T304
16T308
090204 090204 110202 167304
110202 090208 110204 16T308
110204 110202 110208
167302 110204 167304
167304 110208
167304

167308




Insertos de torneamento

| TNGA | INGG | TNGG-HU | TNGG-SC
110302 220402 110304R/L 160404 160402 RIL
110304 220404 160402R/L 160408 160404 RIL
160304 220408 160404R/L
160402 220412 160408R/L
160404 270612 220404R/L
160408 270624 220408R/L
220304 220412R/IL
| TNGN | TNMA | TNMG-B25
110302 160412 110308 220416 110308 220408 160304
110304 220404 160404 220420 160304 220412 160404
110308 220408 160408 220432 }gggﬁ’g 5581‘;2 160408
160302 220412 160412 270608 Laoat6 290ds 160412
160304 220416 160416 270612 160404 270608 220404
160308 220424 200404 270616 160408 270612 220408
160404 270630 220408 330024 160412 270616 220412
220404 330924
160408 160404 160404 160404
160412 160408 160408 160408
220408 160412 160412 160412
220412 220408 220408 220408
220416 220412
270608
270612
270616
330924
| TNMG-HS | TNMG-HU
160408 270608 160404 160404 160408
160412 270612 160408 160408 160412
200404 270632 160412
220408 330716 220408
200412 330924 200412
200416
| TNMG-vB | TNMG-VC | TNMG-VF
160404 160404 110304 110304
160408 160408 160404 160404
220408 160412 160408 160408
200412 220408 160412 200404
200412 220404
220408
| TNMG-VK | TNMG-VM | TNMG-VP2
160404 160404 110308 160404
160408 160408 160404 W 160408
160416 220408 160408
220412 220412 160412
220416 200404
220408
220412
| TNMG-VP3 | TNMM-GH
160404 110304 160404 160408
W 160408 160404 160408 220408
160408 220412
220404 200416
270616
270624

330924
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Insertos de torneamento

| TNMM-GM | TNMM-GR | TNMN | TNMX
160412 220408 160408 160402R
220408 220412 220408 160404R
220412 220416 220412 160408R
220416 220404R
220408R
160404L
160408L
| TPGN
160404 RIL 060102L 080202L 090204 160316
160408 R/IL 090204L 080204L 110302 160404
140304L 110202L 110304 220404
110204L 110308 220408
160302 220412
160304 220430
160308 220440
160310 270408
160312 270608
| TPGR-M | TPGT | TPGT-CO5
110302 110308 080202R/L 110304
110304 160308 110302R/L 160404
160304 110304R/L
110308R/L
160404R/L
> 160408R/L
| TPGT-HFP | TPGX | TPMR-F | TPMR-M
110304 090202L 090202 110304
160308 090204L 090204 110308
090208L 110302 160304
110304L 110304 160308
110308 ; 160312
160304 220408
160308
| VBGT-AK/AR | VBGT
110304 090308 220404 AK 110302 160404
110308 110208 220408 - 110304 160408
160404 110304 220412 110308
160408 110308 330620 160402
160304 160308TN AR 160404
160308 160312TN 160408
160312 220412TN @ 160412
| VBGT-KF | VBGT-KM | vBMT
110301 1103003R/L 1103003R/L 160404
160408 110301RL 110301RL 160408
110302R/L 110302R/L
| VBMT-HMP | VBMT-VF | VBMT-VL | VBMT-VM
110204 160404 160404 160404
110208 160408 160408 160408
110304
110308 =
S T R i
160408

160412




Insertos de torneamento

| VCGT-AK/AR | VCGT-HFP | VCGT-KF | VCGT-KM
AK 110301 160402 110302 1103003R/L 1103003R/L
" 110302 160404 110304 110301R/L 110301R/L
110304 160408 110308 110302R/L 110302R/L
110308 160412 160404
AR 130302 220516 160408 ‘ -
130304 220525
- *—, 130308 220530
| VCMT-HFP | VCMT-HMP | VCMT-VF | VeMT-VL 7
110302 160404 080202 160404
110304 160408 080204 160408
110308 110304
160404 ) e 160404
| VEMT-VM | VNGG-HA | VNMG-GM | VNMG-HA
160404 160408 160404 160404
160408 160408 160408
. ==
| VNMG-HR | VNMG-HSs | VNMG-vB | VNMG-vC
160408 160404 160404 160404
160408 160408 160408
| VNMG-VF | VNMG-VG | VNMG-VL | VNMG-VM
160402 160404 160404 160404
160404 160408 160408 160408
160408 160412
220404
220408
| VNMG-VK | VNMG-VP3 | VNMG-vQ | VNMP
160412 160404 160404 160404
PN 160408 160408 160408
e = ey
5
2
| WBGT | WCGT-Co5 | WNMG-B25 3
Qo
020102R 080408 060404 080404 ?_
$30204R 060408 080408 e
020102L 060412 080412 a
$30202L 080404 ]
$30204L 080408 g
080412 g




o
2
c
o
£
a
o
c
A
5]
2
o
-]
@
o
=
o
®
£

Insertos de torneamento

| WNMG-GM | WNMG-GR
060404 080404 060404 060404
060408 080408 060408 060408
080404 080412 060412 080404
080408 080416 080404 080408
080412 080408 080412
080412
060404 060408 060404 080404
080404 060412 060408 080408
080408 080408 060412 080412
080412 080404
080416 080408
080412
| WNMG-VF
060408 080404 080404 060404
060412 080408 080408 060408
080408 080404
080412 080408
| WNMG-VK | WNMG-VM
060404 080404 060408 060402
060408 080408 080404 060404
080404 080412 080408 060408
080408 080416 060412
080404
080408
080412
| WNMG-VP2 | WNMG-VP3 | WNMG-vQ
W 080404 080404 060404 080404
080408 080408 060408 080408
080412 080412 080404
080408
| WNMM-B25
100608 080404R/L
130612 080408R/L




Insertos de fresamento

| ADKA | ADLT | APFT-X22 | APFT-X28
150308R 150308R 1604PDSR 1604PDR
150308TR 150308SR 1604PDTR 1604PDSR
150308SR 150308TR 1604PDTR
| APKT-MA2
1604PDSR 1604PDFR 1604PDFR 1604PDFR
2 160416FR 160420FR
160432FR
| APKT-MF | APKT-MM | APKT-MM1 | APKT-X22
1604PDSR 1604PDSR 160432R 1604PDSR
= 1604PDTR
| APKT-X23 | APKT-X24
1604PDR 1604PDR 070304R 0602PDFR
1604PDTR 1604PDFR W 0903PDFR
11T3PDFR
1604PDFR
1806PDFR
| APMT-MF | APMT-ML | APMT-MM
060202PDSR  090320R 160410PDSR 180620PDSR-MM
1T3PDSR m ?fgggggg 0602PDSR  090331R  160416PDSR  180624PDSR-MM
1604PDSR {SOIPDER 060208PDSR 090332R  160424R 180630R-MM
1806PDSR {806PDER 060212R  11T3PDSR  160430R 180632R-MM
180612PDSR 060216R  11T308PDSR 160432R 180640R-MM
0903PDSR 11T312PDSR  160450R 180648R-MM
090306PDSR  11T316R 160464R 180650R-MM
090308PDSR  11T318R 1806PDSR 180660R-MM
090312R 11T324R 180612PDSR-MM  180664R-MM
090316R 1604PDSR  180616PDSR-MM
| APXT-MR | CPMH-MM | CPMT-MM
11T3PDR-MA 11T3PDSR 120408 060204
11T318R-MA 11T308PDR 080308
097308
| HPEN-WC | LBH/LBS
090408FN 090408FN 090408 080 200
090408SN 090408SN 110412 090 210
090408TN 090408EN 100 250
110412FN 110412FN 110 260
110412TN 120 300
130 310
160 320
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Insertos de fresamento

| LCF | LFH | LNCS | LNE
160-D90 100 1907-C1.5-WC 324-C1.0
200-D90 120 1907-R3.0-WC p 324-R0.8
250-D90 160
200 =
250
300
320
| LNEX | LNEX-ANN
150608-MF 1506QNN-MF 1506ANN-MF
150608-ML 1506QNN-ML 1506ANN-ML
-
| LR/LRH
LR LRH 100-R05 160-R05 200-R30 300-R20 250404PEFR-32  340504PEFR-50
100-R10 160-R10 210-R05 300-R30 2504PEFR-32 3405PEFR-50
100-R20 160-R20 250-R05 310-R05 250412PEFR-32  340512PEFR-50
110-R05 160-R30 250-R10 320-R10 250416PEFR-32  340516PEFR-50
120-R05 170-R05 250-R20 320-R20 250404PEFR-40  340504PEFR-63
120-R10  200-R05 250-R30 320-R30 2504PEFR-40 3405PEFR-63
120-R20 200-R10 260-R05 250412PEFR-40  340512PEFR-63
(Tipo especial) 130-R05 200-R20 300-R10 250416PEFR-40  340516PEFR-63
| LXET-ML | oFcN
250404PEER-32  340504PEER-50 090308 0704SN
2504PEER-32 3405PEER-50 120408 _ i 0704FN
250412PEER-32  340512PEER-50 = [ 070408FN
250416PEER-32  340516PEER-50 070408SN
250404PEER-40  340504PEER-63 070408TN
2504PEER-40 340508PEER-63
250412PEER-40  340512PEER-63
250416PEER-40  340516PEER-63
| OFcw | OFKR-MA
05T3SN 0704FN 0704SN 0704SN
05T3FN 0704EN 070408SN 070408SN
05T308FN
| OFKT-MF
05T3FN 05T3SN 05T3SN 060608
05T3EN 05T308SN 05T308SN 080608
0704EN 0704SN
0704FN
]
&
£ | ONH(M)X-MM
-g 060608 060608 060608 265
% 080608 080608 080608 325
2 0606ANN 0606ANN 405
E 0806ANN 0806ANN 470
(7]
(=




Insertos de fresamento

| PNEJ | PNEJ-C | RC | RDCT-MA
122N 125N e 16 10T3M0
1225N  1260N 1235N-C03 20 1204M0
1230N  1265N 1240N-C05 25
1235N 1270N 1245N-C05 30
1240N 1275N 1250N-C05 )
1245N  1285N 1255N-C05
1250N 1260N-C05
1265N-C05
1270N-C05
1275N-C05
| RDHW | RDKT-MF | RDKT-ML
0501MO-F(E,S) 1605M0-F(E,S) 10T3MO 1605M0
06TIMO-F(E,S) 2006MO-F(E,S) 1204M0
0702M0-F(E,S) 1605M0
0803MO-F(E,S)
| REKR-MM | RDKT-MM
170400-MM 10T3M0 0501MOE
1204M0 06T1MOE
1605M0 0702MOE
2006MO 0803MOE
| SDET-MF
42R 53L 42AESN 09M402R 09M405R
421 53M 42AESN-RH M404R 130508R
42M 53M-G 53AEEN 83M£5R
42M-G 53MT 53AEEN-RH 130504R
42MT 53MT-RH 53AESN
42MT-RH 53MT-S20 53AESN-RH
42MT-S20 42AEEN
53R 42AEEN-RH
| SDET-MM | SDKN-MU | SDKN-SM | SDKN-SU
09M405R W 1203AESN 1203AESN 1203AESN
130508R 1504AESN 1203AEEN 1504AESN
1504AESN
1504AEEN
| SDKR-SM | SDMT-MM | SDXN-FM
1203AESN 1203AESN 090308 1203AESN
1203AETN 1504AESN 1203AEEN
1203AEN 1504AESN
1504AESN 1504AEEN
1504AETN
1504AEN
| SDXT-MF | SDXT-MM
1203AESN 09M405R 09M403R/L 09M405R/L
1504AESN 130508R 09M404R/L 130508R/L
09M405R/L 130538
130508R
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Insertos de fresamento

| SECA | SECN | SEET-MA
1204AFSN 1203AFEN 1504AFEN 0903AGFN
1204AFTN 1203AFFN 1504AFFN 14M4AGFN
1204AFFN 1203AFSN 1504AFSN
1204AFEN 1203AFTN 1504AFTN
1504AFSN 1203AFEN-RH  1504AFEN-RH
1504AFTN 1203AFSN-RH  1504AFSN-RH
1504AFFN 1203AFTN-S20  1504AFTN-S20
| SEET-MF | SEET-MM | SEEW
0903AGSN 0903AGSN 0903AGTN 14M4AGFN
14M4AGSN 14M4AGSN 14M4AGTN 14M4AGSN
14M4AGTN
| SEKN-SM | SEKN-SU | SEKR-MF1 | SEKR-MX
1203AFEN 1203AFSN 1203AFSN 1203AFSN
1203AFSN 1504AFSN 1204AFSN
1504AFEN 1504AFSN
1504AFSN
| SEKR-SM | SEKR-X35 | SEMN | SEXN-FM
1204AFSN 1203AFFN 1204AZ 1203AFEN
1504AFSN 1203AFSN 1203AFSN
1204AFFN 1504AFEN
1504AFSN
| SEXR-FM | SEXT-MF | SEXT-MM | SEXT-MR
1203AFSN 0903AGSN 0903AGSN 0903AGSN
1504AFSN 14M4AGSN 14M4AGSN 14M4AGSN
| SNCF-MF | SNMF-MF | SNCF-MM
1203EFR 1206ANN 1206ANN 1206ANN
1206ENN 1206ENN 1206ENN
1206QNN 1206QNN 1206QNN
1507ANN 1507ANN 1507ANN
1507ENN 1507ENN 1507ENN
| SNMF-MM | SNEF | SNEX
1206ANN 1204ENN 435 101010
1206ENN 1504ENN 535 1010ZNN
1206QNN
1507ANN
1507ENN




Insertos de fresamento

| SNEX-CU1 | SNKN | SNE(M)X-MF
101010 1206ANN 1204ENN 1206ANN
1010ZNN 1206ENN 1504ENN 1507ANN
/’ 121212 12060NN %
. 1212ZNN 120612
| SNE(M)X-MF | SNE(M)X-MM | SNE(M)X-MM T
1206ENN 1206QNN 1206ANN 1206ENN
1507ENN 120612 1507ANN 1507ENN
| SNE(M)X-MM | SNEX-W
1206QNN 1206ANN-W 1203EDRILL 1203EDR-S20 1504EDR-G
120612 1203EDR-RH  1204EDR 1504EDER-RH
1203EDR-G 150412T 1504EDSR-RH
1203EDER-RH 1504EDR/L 1504EDTR-RH
1203EDSR-RH 1504EDR-RH  1504EDR-S20
1203EDTR-RH  1504EDSR
| SPEN-WC | SPEX | SPKN-SM
120416 1203EDR-1 200-N 1203EDSR
150412 1203EDL-1 300-N 1203EDER
150416 1504EDR-1 400-N 1504EDSR
150420 1504EDL-1 1504EDER
190424
| SPKN-MU | SPKR-SM
1203EDSR 1203EDSR 1203EDSR 1203EDSR
1504EDSR 1203EDSL 1203EDSL 1504EDSR
1504EDSR 1504EDR
1504EDSL 1504EDSR
| SPMT-MM
120308 060304 110408 120408
I & L 120508
5
2
| SPXN-FM | SPXR-FM | TECN | TEEN 2
(7]
1203EDSR 1203EDSR 2R 32TR &
1203EDER 1504EDSR 22TR 43R-Z -'6"
1504EDSR 32R 43TR-Z 2
1504EDER 32R-G 43TR-ZH 3
32TR 43R g
32TR-S20 43RG o
43R-G 43TR
43TR 43TR-S20

43TR-Z




Insertos de fresamento

| TFCN | TNMX-NM | TPCN

2203PFR 2710AZNR 1103PPN 1603PPTR 2204PDSR
2203PFL 2710AZNL 1103PPTN  1603PPR-RH  2204PDTR

4 1603PDR 1603PDER-RH  2204PPN
1603PPN 1603PDSR-RH  2204PPTN
1603PPR 1603PDR-S20  2204PDR-RH
1603PPR-RH  2204PDR 2204PDER-RH
1603PPR-G  2204PDR-RH  2204PDSR-RH
1603PPSR  2204PDR-G  2204PDR-520
1603PPTN  2204PDL

| TPKN-MU | TPKR-MX
W 2204PDSR 1603PDSR 1603PDSR 1603PDSN
1603PDER 1603PDSL 1603PDSR
2204PDSR 2204PDSR 1603PPR
2204PDER 2204PDSL 1603PPSN
1603PPSR
2204PDR
2204PDSR
2204PPR
| TPKR-SM
1603PDSR 1603PDER 1603PDSR 16R-KC
2204PDSR 1603PDSR 2204PDSR 22R-KC
2204PDER
2204PDSR
220530N 11T210N 080316ZDSR 060312ZNN
11T220N 10T320ZDSR 09T316ZNN
o 130520ZDSR 130520ZNN
':“'..x'.\" 150625ZDSR 160720ZNN
| XCET-KC | XEKT-MA | ZDMT-R-MM
310404ER 19M504FR ~ 19M532FR  250620FR 080310R
19M508FR ~ 19M540FR  250630FR 110312.5R
19M512FR  19M550FR  250632FR 130416R
19M516FR  250604FR  250640FR
19M518FR  250608FR 250650FR
19M520FR  250612FR
19M530FR  250616FR
| ZPET-MM | ZPET-MM | ZPMT-MM/MMN | ZPMT-R-MM
080M 080S 1504PPSR-MM 160520R
100M 100S 1505PPSR-MMN 160525R
125M 1258 160531R
150M 150S
160M 160S
200M 2008
250M 2508
Internal External
| ZPMT-R-MR
160525R
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Insertos de furacao

| LPMT-DF | NPET-DA | NPET-DR | NPMT-DM
040203 222408 222408 222408
252808 252808 252808
293208 293208 293208
334008 334008 334008
415008 415008 415008
516012 516012 516012
| NPMT-DS | SPET-DA | SPET-ND | SPMT-DF
222408 050203 W 040204 050203
252808 060204 050204 060204
293208 070204 P 060205 070204
334008 071208
415008 090308
516012 11T308
130410
15M510
180510
| SPMT-DS | SPMT-LD | SPMT-PD
050203 050203 m 060205 040204
060204 060204 071208 050204
070204 070204 090308 060205
11T308 077208
130410 090308
15M510 11T308
180510 130410
15M510
180510
| WCKT-DA | wemt-c20
030204 030208 030208 030204
040204 040208 040208 040204
050308 050308 050308 040208
06T308 06T308 06T308 050308
080408 080408 080408 06T308
080412 080408
| XOET-ND | XOMT-LD | XOMT-PD
030204-DSP 040204 060204 040204
040204-DSP W 050204 W 071205 W 050204
050308-DS p 060204 090305 060204
06T308-DS 07T205 11T306 071205
080408-DS 090305 130406 090305
080412-DS 11T306 15M508 11T306
130406 180508 130406
15M508 15M508
180508 180508
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Insertos para usinagem em aluminio

[Para Torneamento ]
| CCGT | CNMG-HA | DCGT | RCGT
AK AK
\.\.},’,’\,\w\;‘ >, .
N ... =
060204 070202
060208 070204 0602MO
097302 070208 0803MO
097304 AR 117302 1003MO
097308 11T304 10T3MO
120402 117308 1204MO
120404 117312
120408
| TCGT | VBGT
AK AK 110301
090202 110302
090204 % @ 110304
110202 110308
097302 110204 1 1 828? 130302
09T304 110208 110308 130304
097308 16T302 160402 130308
120404 16T304 160404 160402
120408 16T308 AR 160408 AR 160404
120416 167312 160412 160408
167316 O S
16T325 v v 220516
220525
220530
fPara Fresamento ]
| APKT-MA | APKT-MA2 | APKT-MA3
1604PDFR N 1604PDFR 1604PDFR 0602PDFR
160416FR s 160420FR 0903PDFR
160432FR 11T3PDFR
- 1604PDFR
- 1806PDFR
| OFKR-MA
11T3PDSR 1204RIL 0704FN 05T3FN
11T318R 0704EN 05T3EN
: . 0704EN
‘ ’ 0704FN
| SDXT-MA | SEET-MA
09M402R 09M405R 0903AGFN 1206ANN
09M404R 130508R 14MAAGFN 1206ENN
09M405R 1206QNN
g 130504R 120612
£
(7]
(=]
«©
£0
ORE
s E | VDKT-MA | XEKT-MA
53
R 220530N 1T210N 19M504FR 19M518FR 19M540FR 250612FR  250632FR
g 1T220N 19M508FR 19M520FR  19MB50FR 250616FR  250640FR
@ i — 4 19M512FR 19M530FR 250604FR 250620FR  250650FR
2 . — 19M516FR 19M532FR  250608FR  250630FR

b

= XEKT19M5[]J-MA Tipo de pontaem R

1SO 0.4]0.8/1.2{1.6/1.8/ 2 [ 3|32/ 4| 5
ASA |12 |3 |4|45 5|75 8 |10[125




Insertos para usinagem em aluminio

( Para Canal ]

| MGGN-A | MRGN-A | MRGN-A5
300-02 400 6N 6N
300-04 500 8N 8N
300-08 = 600
400-02 800
400-04
400-08
500-02
500-04
500-08
| MRGN-AP | MVGN
6N 8N-A-R1.2
8N 8N-A-R1.6
( Para Perfuragéo)
| LPMT-DF | NPET-DA | SPET-DA | SPET-ND
040203 222408 050203 040204
252808 060204 W 050204
293208 070204 o 060205
334008 071208
415008 090308
516012 11T308
130410
15M510
180510
| WCKT-DA | XOET-ND
030208 040204
040208 W 050204
050308 060204
06T308 071205
080408 090305
117306
130406
15M508
180508
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Ferramentas multifuncionais (Insertos)

[ KGT A
| KGMN-L | KGMN-R | KGMN-T
Suporte Suporte Suporte Suporte
KGEHRIL KGEHRIL KGEHRIL KGIVRLL
KGEVRILL KGEVRLL KGEVRLL
KGFVRIL KGFVRLL KGFVRLL
KGFHR/L KGFHR/L KGFHR/L
- Largura : 2~8mm - Largura : 2~8mm - Largura : 2~8mm - Largura : 2~4mm
| KGGN-B | KGMR-LP | KGMR-RP | KRMN-C
Suporte Suporte Suporte Suporte
KGEHRLL KGEHRL KGEHRLL KGEHRLL
KGEVRIL KGEVRLL
KGEURIL
KGFVRIL
KGFHRIL
KGIURIL
- Largura : 3.2mm - Largura : 3mm - Largura : 3mm - Largura : 3~4mm
[ MGT |
| MFMN | MGMN-L,R,T | MGGN-A | MGGN-M
Suporte Suporte Suporte _"w. Suporte
MGFVRIL MGEHRIL MGEHRIL MGEHRIL
MGFHRIL MGEVR/L MGEVRIL MGEVRIL
MGIVR MGIVR MGIVR
MCERIL MCERIL MCERIL
MCFRIL MCFRIL
- Largura : 3mm - Largura : 2~5mm - Largura : 3~5mm - Largura : 3~6mm
| MGMN-M,G | MGMR/L-PS | MGMR/L-PT | MRMN-M
Suporte =  Suporte Suporte Suporte
MGEHRIL MGEHRIL MGEHRIL MGEHRIL MGIURLL
MGEVRL MCERIL MCERIL MGEVRL MCERL
MGIVR MGEURIL MCFRIL
MCERIL MGIVR
MCFRIL
- Largura : 1.5~8mm - Largura : 3~5mm - Largura : 2~5mm + Raio : 2~8(mm)
[ Para Corte (Part-Off) |
| sP | ESB | POB
]
sp Suporte . Suporte
160 400 B PH
180 400RIL
Q 200 500
, 200R/L  500R/L
300 600
S00RIL B00R/L - Largura : 9.525mm - Largura : 3.0~5.0mm
Suporte : SPB-S or SPH-S, SPB or SPH

f Para Usinagem Lateral]
| BF

Suporte
GFT, GFIP

(Insertos)
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- Largura : 3.1~8.1mm




Ferramentas multifuncionais (Insertos)

( Para Ferramentas de micro mandrilamento)

| NFTE, NFTG, NFTT

f Para Canal )

By 3

Suporte : NFTTIH

-

x para Canal interno, Rosqueamento e operacéo de Copia

| DB

| FGD/FGM/FMM

Suporte Suporte Suporte
DBH DBH FGHH
FGVH
Largura : 3.0~8.0mm Largura : 3.0~5.0mm - Largura : 3.0~5.0mm - Largura : 2.5~4.1mm
| GS | ew lie | R
Suporte Suporte Suporte Suporte
GH GFT IGH GFT
GFIP GFIK
- Largura : 1.23~4.28mm - Largura : 1.1~8.0mm - Largura : 1.25~2.8mm - Largura : 2.0~8.0mm
1B | TB-M
Suporte
TBH

- Largura : 3000 Tipo 1.25~4.3mm
4000 Tipo 1.25~4.5mm

Suporte
TBH

- Largura : 4000 Tipo : 1.5~4.5mm

[ Para Rosqueamento |

<Standard>

« Perfil parcial de 60°

« Perfil parcial de 55°

+ 1SO Métrica (Perfil completo)
+ UN Americana (Perfil completo) U
UNC,UNF, UNEF

+ Whitworth (Perfil completo) BSW,
BSF, BSP

-3

Suporte : ER(JH / ER(L) Suporte : ER(H / ERUH-C

| ERM-U

Suporte : ER(H / ER(UH-C

+ Norma Briténica de Rosca de Tubulagéo I IR I IRM

(Perfil completo) BSPT
* Rosca de Tubulagao Nacional
(Perfil completo) NPT

* Roscas de Tubulag&o Nacional - Dryseal

(Perfil completo) NPTF
+ DIN Redonda 405
+ DIN Trapezoidal 103
+ ACME Americana
« Stub ACME
+UNJ
+ American Buttress
+ British Buttress
+ Metric Buttress-Sagengewinde
+API
+ API Buttress Casing
+ APl Round Casing & Tubing
+ EL-Extreme Line

=~

Suporte : IR(L)H/IR(L)

Suporte : IR(H/IRH-C

| IRM-U

Suporte : IR(H/ IR(H-C

| VETR

Suporte : VTH
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Insertos para rolamento

[ Chanframento com Raio |

| MC | MC-BR
0906 1220 1206
0910 1225 1210
1206 1525 1212
1210 1530 1215
1212 1540 1220
1215 1230
1235
Suporte : CMSN...F Suporte : CMSN...F
CMSN...B CMSN...B
fTorneamento interno ]
| RPGT | SPGR | SPGH
0802M0 120440R/L 090330R/L
1203M0
1604M0
2004MO0
Suporte : SRGP..E Suporte : CSKP..B Suporte : SSKP..B
SRGP..F
SRGP..B
f Usinagem de O-RING]
| KORIC | SNGN-W
) 2204R/L 0903WRILL
T 27RL e 1504WRL
| 3306R/L o y 1905WR/L
3806R/L : =
4408R/L
Suporte : CKFN...RW Suporte : CSGN...RW
CKGN...RW
[ Usinagem da blindagem do rolamento |
| SNGN-S | TNGN | sp
0903SR/L 2204SRIL 160  400R
e 1204SRIL 180  400L
; 1504SR/L J 200 500
Q 200R  500R
200L  500L
300 600
300R 600R
Suporte : CSBN..BS Suporte : STGN..BS Suporte :SPB-S proaiiie
CSKN...BS
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Insertos de cBN

[ Tipo de Reafiagéo (Negativo/Positivo) |

| CNMA | DNMA | TNMA
120404 150404 120404 160404
120404W 150408 120408 160408
120408 150412 120412 160412
120408W 220404
120412 220408
120412W 220412
| VNMA | CNGN | SNGN | TNGN
160404 090304 090304 160404
160408 090308 090308 160408
160412 090312 090312 160412
090404 090404
090408 090408
090412 090412
| ccmw | GPGB | cPGW | DCMW
097304 080204 080204 070204
- 097308 N 080208 N 080208 070208
; 090304 A 070212
090308 _ 1T304
. 090312 . . 117308
117312
| Tcew | vBMW | vemw
097304 110204 110204 160404
097308 110208 110208 160408
097312 Z B 167304 110304 160412
167308 110308
16T312 160404
160408
160412
| SPGN | TPGN | RNGN
090304 060102-B 110304 120400-B
090308 060104-B 110308
090312 060108-B 110312
120304 160304
120308 160308
120312 160312
| RBG | RCGA | RTGN | SNEN
08-B 0906MO 0508MO 1504ADTR
10-B 0608MO 1504ADTL
12-B 0711IMO 1504DTR-W
16-B 0811MO 1504DTL-W
20-B 0914MO
26-B 1014MO
1214MO
| BNGNT | BNTT g
-
0200RIL 1020RIL )
0250R/L 1530RL %
0300R/L o
0400RIL g
0500R/L

0600R/L




Insertos de cBN

Insertos de cBN

( Tipo Multi Arestas (Negativo/Positivo)]

| 2/4NU-CNGA

120404
120404W
120408

Q W 120408W
- 120412
1204120

| 2/4NU-DNGA

150404
150408
150412

¢

| 2/4/8NU-SNGA

-

120404
120408
120412

| 3/6NU-TNGA

| 2/4NU-VNGA

| 2NU-CCGW / 2NU-CCMW

160404 160404 2NU-CCGW  2NU-CCMW
160408 160408 060204W 060204
160412 160412 060208W 060208
. ® 09T304
v : 09T304W
097308
09T308W
097312
09T312W
| 2NU-DcGW | 4NU-scGwW | 3NU-TPGN
11T302 097304 110304
1T304 - 097308 110308
- 11T308 097312 160404
“ : . ‘ . I 160408
| 3NU-TPGB / 3NU-TPGW | 2NU-vBGW
3NU-TPGB  3NU-TPGW 110304
110304 110308
110308 160408 160404
‘ ' w 160408
[ Tipo Uso Unico (Negativo/Positivo) |
| NU-CNMA | NU-DNMA | NU-SNMA
120404 150404 120404
120408 150408 120408
O 120412 ! 150412 120412
| NU-TNMA | NU-VNMA | NU-CCMW / NU-CPMB
160404 160404 NU-CCMW  NU-CPMB
160408 160408 060202 080204
160412 160412 060204 080208
“ 080208 090304
097302 090308
097304
097308
| NU-DCMW | NU-TCGW / NU-TPGW | NU-VBMW / NU-VCMW
070202 NU-TCGW  NU-TPGW NU-VBMW  NU-VCMW
070204 090204 080202 110302 110202 110304
- 070208 090208 080204 110304 110204 110308
. 11T302 110202 080208 110308 110302 160404
v 117304 10204 090204 160404 @ 110304 160408
11T308 110208 090208 160408 110308 160412
167304 160402
16T308 160404
160408




Insertos de cBN / Insertos de PCD

fTipo Uso Unico (Negativo/Positivo) ]

| NU-SPGN | NU-TPGN
090304 110304
090308 110308
120304 160304
120308 160308
120404
120408
[ Insertosde PCD |
| CNMM / CNMX | DNMM / DNMX | TNMX
120404 150404 160404
120408 150408 160408
6 120412 150412 160412
| CCMT / CPMT | DCMT
160404 CCMT CPMT 070202
160408 060202 080204 070204
160412 060204 080208 070208
060208 080212 11T302
09T304 090304 1T304
09T308 090408 117308
09T312 090312
| SCMT / SPGW | TBGW / TCMT / TPGB / TPGW / TPGT
SCMT SPGW TBGW TCMT TPGB TPGW TPGT
097304 090302 060102 090201 080204 080202 110302
097308 090304 g : 060104 090202 080208 080204 110304
09T312 090308 090204 090204 110302
110201 090208 110304
110202 110304 110308
110204 110308 160404
160408
| VBMT / VCMT | SPGN
VBMT  VCMT 097304 090304
110302 110302 09T308 090308
110304 110304 097312 120304
110308 110308 120308

160402 160404
160404 160408
160408 160412
160412
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Porta-ferramentas

e Porta Ferramentas de Torneamento

[ Sistema de Fixag&o Dupla|
| DCBNR/L | DCKNR/L | DCLNR/L

2020-K09  3225-P16
2525-M09  3232-P16
| 2020-K12 2525-M19
2525-M12  3225-P19
3225-P12 3232-P19
3232-P12  4040-S19
2525-M16

2020-K12 2020-K12
2525-M12 2525-M12
3225-P12 3225-P12
2525-M16 3232-P16
3232-P16 4040-S16
3232-P19 4040-S19
4040-S19

| DSDNN

2020-K09
2020-K12
2525-M12
3225-P12
3232-P12
2525-M15
3232-P15
3232-P19
4040-S19

2020-K09 2525-M15
2525-M09 3225-P15
2020-K12 3232-P15
2525-M12 3232-P19
3225-P12  4040-S19
3232-P12

2020-K11  3225-P15
2525-M11 3232-P15
3225-P11  2020-K15-3
3232-P11  2525-M15-3
2020-K15 3232-P15-3
2525-M15  4040-S15

| DSSNR/L

2020-K09
2020-K12
2525-M12
3225-P12
3232-P12
2525-M15
3232-P15
3232-P19
4040-S19

2020-K16
2525-M16
2 3232-P16
2525-M22
3225-P22
3232-P22

2020-K09
2020-K12
2525-M12
3232-P12
3232-P15
3232-P19
4040-S19

| DVINR/L

2020-K16
2525-M16
3232-P16

2020-K16
2525-M16
3232-P16

§ 2020-K16
2525-M16
3232-P16
2525-M22
3225-P22
3232-P22

2020-K06
2525-M06
2020-K08
2525-M08
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Porta-ferramentas

® Porta Ferramentas de Torneamento
( Sistema de trava por alavanca ]

| PCBNR/L | PCKNR/L

NOVO tipo
2020-K12N  3225-P12N  3232-P16N
2525-M12N  2525-M16N

NOVO tipo
2020-K12N  3225-P12N  4040-S16N
2525-M12N  3232-P16N

2020-K12 2525-M16 4040-S19
2525-M12 3232-P16 4040-525
3225-P12 3232-P19 4040-S25-5

2020-K12 3225-P12 4040-S16
2525-M12 3232-P16

NOVO tipo
1616-MOIN  2020-K12N  2525-M16N
2020-KON  2525-M12N  3232-P16N
2525M09N  3225-P12N
1616-H12N  3232-P12N

NOVO tipo

1616-H1IN  2525-M15N  2525-M15-3N
2020-K11IN  3225-P15N  3232-P15-3N
2525-M11IN  3232-P15N

2020-K15N  2020-K15-3N

1616-M09 3232-P12 4040-S19
2020-K09 2525-M16 4040-S25
2525-M09 3232-P16 5050-T25
1616-H12 2525-M19 4040-S25-5
2020-K12 3225-P19 5050-S25-5
2525-M12 3232-P19

3225-P12 4040-P19

1616-H11 2525-M15 2525-M15-3
2020-K11 3225-P15 3232-P15-3
2525-M11 3232-P15

2020-K15 2020-K15-3

2020-M10 3225-Q12 3232-Q20
2525-M10 2525-Q16 4040-525
2525-M12 3225-Q16 4040-T25
2020-K12 3232-Q16 5050-U32

NOVO tipo
2020-K15N  3232-P15N  3232-P15-3N
2525-M15N  2525-M15-3N

2020-K15 3232-P15 2525-M15-3
2525-M15 4025-M15 4025-M15-3

| PSBNR/L

2020-K10 2525-M12 3225-P16
2525-M10 3225-P12 3232-P20
2020-K12 2525-M16 4040-S25

NOVO tipo

1616-HO9N  2525-M12N  2525-M15N
2020-KO9N  3225-P12N  3232-P15N
2020-K12N  3232-P12N

1616-H09 3232-P12 4040-S25
2020-K09 2525-M15 4040-525-6
2020-K12 3232-P15 5050-T25
2525-M12 3232-P19

3225-P12 4040-S19

NOVO tipo

1616-HO9N  3225-P12N  3232-P15N
2020-K12N  3232-P12N

2525-M12N  2525-M15N

NOVO tipo

1616-H09N  2525-M12N  3232-P15N
2020-K09N  3232-P12N

2020-K12N  2525-M15N

1616-H09 3232-P12 4040-S19
2020-K09 2525-M15 4040-S25
2020-K12 3232-P15 4040-S25-6
2525-M12 3232-P19 5050-T25-6

1616-H09 3232-P15 4040-T25
2020-K12 3225-P19 4040-S25-6
2525-M12 3232-P19 5050-T25-6
3232-P12 4040-S19

2525-M15 4040-S25

NOVO tipo

1616-HO9N  3225-P12N  3232-P15N
2020-K12N  3232-P12N

2525-M12N  2525-M15N

NOVO tipo

1616-H16N  2525-M22N  4040-S27N
2020-K16N  3232-P22N

2525-M16N  3232-P27N

1616-H16 2525-M22 4040-S27
2020-K16 3232-P22
2525-M16 3232-P27

1616-H09 2525-M15 4040-S19
2020-K12 3232-P15 4040-S25
2525-M12 3232-P19 4040-S25-6
3232-P12 4040-R19




Porta-ferramentas

® Porta Ferramentas de Torneamento

( Sistema de trava por alavanca ]

| PTGNR/L

NOVO tipo
1616-H16N
2020-K16N
2525-M16N

3232-P16N
2525-M22N
3232-P22N

3232-P27N
4040-S27N

1212-F11
1616-H11
2020-K11
2525-M11

1616-H16
2020-K16
2525-M16
3232-P16

2525-M22
3232-P22
3232-P27
4040-S27

NOVO tipo
1616-H16N  2525-M16N
2020-K16N  2525-M22N

1616-H16 2525-M16
2020-K16 2525-M22

| PWLNR/L

NOVO tipo
1616-H06N
2020-KO6N

2525-M06N
2020-K08N

2525-M08N

1616-H06
2020-K06

2525-M06
2020-K08

[ Sistema de Pinca em cunha )

2525-M08

| WTINR/L

2020-K16
2525-M16
3232-P16
2525-M22
3232-P22

( Sistema de grampo )

| WTXNR/L

2020-K16
2525-M16
3232-P16

| WWLNR/L

2020-K08
2525-M08

P 2P0

| CKINR

2020-K16
2525-M16
3225-M16
3225-P16
3232-P16
4040-R16

| CKINL

2020-K16
2525-M16
3232-P16
4040-R16

| CKNNR/L

2525-M16
3232-P16

| CSDPN

1616-H09
2525-M12

| CSKPR/L

2525-M12

2020-K16
2525-M16

| cTGPR/L

1212-F11
1616-H11
2020-K11
2020-K16
2525-M16
2525-M22
3232-P22




Porta-ferramentas

® Porta Ferramentas de Torneamento

(Sistema de Trava mﬁltipla]

| MCKNR/L | MCLNR/L | MCMNN
2020-K12 1616-H09 2525-M16 2020-K12
2525-M12 2020-K09  3232-P16 2525-M12
3232-P12 2525-M09 4040-S16 3232-P12
2020-K12  2525-M19 2505-M16
2525-M12 3232-P19 3230-P16
3225-P12  4040-S19
3232-P12 4040-525 %igg]g
2020-K12 2020-K11 2525-M15-3
2525-M12 2525-M11 2505-M15
2525-M16 2020-K15-3
3232-P16 2525-M15-3
3232-P19 3232-P15:3
4040-819 2020-K15
2525-M15
3232-P15
| MSDNN
2505-M15 2020-K12 1616-H09
3232-P15 2525-M12 2020-K09
2525-M15-3 2525-M15 2020-K12
3232-P15-3 3232-P15 2625-M12
3930-P19 3225-P12
4040-519 2525-M15
3225-P15
3232-P15
4040-815
3232-P19
4040-819
| MSRNR/L | MSSNR/L
1616-H09 1616-H09 1616-H09
2020-K09 2020-K09 2020-K09
2020-K12 2020-K12 2020-K12
2525-M12 2525-M12 2525-M12
3205-P12 2525-M15 2525-M15
2525-M15 3232-P15 3232-P15
3232-P15 3225-P19 3232-P19
3232-P19 3232-P19 4040-819
4040-819 4040-19
4040-825 4040-525




Porta-ferramentas

® Porta Ferramentas de Torneamento

[ Sistema de Trava miiltipla

| MTENN

2020-K16
2525-M16
2525-M22
3225-P27
4040-S33

| MTFNR/L

1616-H16
2020-K16
2525-M16
2525-M22
3232-P22
4040-S22
3232-P27
4040-S27
4040-S33

| MTGNR/L

1616-H16
2020-K16
2525-M16
2525-M22
3232-P22
3232-P27
4040-S27
4040-S33

| MTINR/L

2020-K16
2525-M16
2525-M22
3232-P22
3232-P27
4040-S27
4040-S33

2020-K16
2525-M16
3232-P16
2525-M22
3232-P22
4040-S22

| MVQNR/L

2020-K16
2525-M16
3232-P16

2020-K16
2525-M16

(Sistema de parafuso

\

2020-K06
2525-M06
3232-P06
2020-K08
2525-M08
3232-P08

| SCACR/L
1010-E06

| SCLCR/L

0808-D06
1010-E06
1212-F09
1616-H09
2020-K09
2020-K12
2525-M12

| SDACR/L

1010-E07
1212-F11
1616-H11

| SDJCR/L

| SRDCN

% 1010-607 1010-607 1010-606  2525-M08
g i212F07 1212:F07 121206 1616-H10

1616:H07 1212Hft 1616-H06 2020K10
2020.K07 1616-H11 2525:M06 2525-M10
121211 202011 1616-H08 2020K12
1616-H1 202008 2525-M12
202011
252511

| SRGCR/L
1010-£06 161610 1212:F09 1212:F09
1212:F06 202010 1616-H09 1616-H09
1616-H06  2525-M10 2 2000K12
1616-H08 2020-K12
2020.K08 2525-M12

2525-M08




Porta-ferramentas

e Porta Ferramentas de Torneamento
[ Sistema de parafuso )

| SSKCR/L | SSSCR/L | STACR/L
K

1616-H09 1616-H09 1010-E09

1212-F11

| STFCR/L | STTCR/L
1010-E09 j 0808-D09 1616-H11
1212-F11 1010-E09 d 1616-H16
9 1616-H11 1212-F11 2020-K16

1616-H16
2020-K16

| SVABR/L

.p 1616-M16
2020-K16

2525-M16
3225-P16

1212-F11
1616-H11
2020-K11
1616-H16
2020-K16
2525-M16
3225-P16

1212-F11 1212-F11 1212-F11
1616-H11 1616-H11 1616-H11
2020-K11 2020-K11 2020-K11
1212-F13 1616-H16 1212-F13
1616-H13 2020-K16 1616-H13
2020-K13 2525-M16 2020-K13
1616-H16 3225-P16 1616-H16
2020-K16 2020-K16
2525-M16 2525-M16

1010-E04
1212-F04
1616-H06
2020-K08




Auto Tools

e Auto Tools

(Torneamento e Faceamento Externos

| SCACR/L | SCLCR/L | STACR/L
0808-X06A 0808-X06A 0808-X08A
1010-X06A 1010-X06A M 1010-X08A
1010-X09A 1010-X09A A
1212-X09A 1212-X09A
1616-X09A 1616-X09A

( Torneamento e Operacao de Copia Externos)

| SDJCR/L | SDNCN | SVIBR/L | SVICR/L

0808-X07A 0808-X07A 1010-X11A 1010-X11A
1010-X07A 1010-X07A pq 1212-X11A 1212-X11A
1010-X11A 1010-X11A 1616-X11A 1616-X11A
1212:X11A 1212:X11A
1616-X11A 1616-X11A
[ Corte e Canal | [ Rosqueamento |
| MGEHR/L | SXGNR/L | SXGNR/L
Inserto : MGMN Inserto : SG, SC
1010-X15A 1010-X06A Inserto : ST
1212-X15A 1212-X06A 1010-X06A
1010-X20A 1616-X06A 1212-X06A
1212-X20A 2020-X06A 1616-X06A
1616-X20A 1212-X08A 2020-X06A
1010-X25A 1616-X08A 1212-X08A
1212-X25A 2020-X08A 1616-X08A
1616-X25A 2020-X08A
f Torneamento em retrocesso ]
| SXGNR/L | SXGNR/L
Inserto : SB Inserto : SGB
1010-X06A 1010-X06A
1212-X06A 1212-X06A
1616-X06A 1616-X06A
2020-X06A 2020-X06A
1212-X08A 1212-X08A
1616-X08A 1616-X08A
2020-X08A 2020-X08A
[ Mandrilamento )
| SCLCR/L | STUBR/L | STUPR/L
S10H-SCLCR/L-0305 A08F-STUBR/L-06 A08F-STUPR/L-08
S10H-SCLCR/L-0306 S08K-STUBR/L-06 S08K-STUPR/L-08
S10J-SCLCR/L-0407
S10J-SCLCR/L-0408
| SWUBR/L
S05H-SWUBR/L-02
S08K-SWUBR/L-02
S08K-SWUBR/L-S3
A08F-SWUBR/L-02

AO8F-SWUBR/L-S3




Barras de madrilamento

e Barras de madrilamento

( Sistema de Fixacéo Dupla]

| DCLNR/L | DDUNR/L | DSKNR/L
A25R-DCLNR/L-09 A40T-DDUNR/L-15 A25R-DSKNR/L-09
A25R-DCLNR/L-12 A50U-DDUNR/L-15 A25R-DSKNR/L-12
A32S-DCLNR/L-12 A40T-DDUNR/L-15-3 A32S-DSKNR/L-12
A40T-DCLNR/L-12 A50U-DDUNR/L-15-3 A40T-DSKNR/L-12
A50U-DCLNR/L-16
| DTFNR/L
A25R-DTFNR/L-16 A25R-DWLNR/L-06
A32S-DTFNR/L-16 A32S-DWLNR/L-06
o / A4OT-DTFNR/L-22 A40T-DWLNR/L-06
A50U-DTFNR/L-22 A25R-DWLNR/L-08
A32S-DWLNR/L-08
A40T-DWLNR/L-08
A50U-DWLNR/L-08
f Sistema de trava por alavanca ]
| PCLNR/L | PDSNR/L
NOVO tipo NOVO tipo
S16R-PCLNR/L-09N  A16R-PCLNR/L-09N S32S-PDSNR/L-15N  A32S-PDSNR/L-15N
S20S-PCLNR/L-09N  A20S-PCLNR/L-09N S40T-PDSNR/L-15N  A40T-PDSNR/L-15N
S25R-PCLNR/L-09N  A25R-PCLNR/L-09N S32S-PDSNR/L-15-3N  A32S-PDSNR/L-15-3N
S25R-PCLNR/L-12N  A25R-PCLNR/L-12N S40T-PDSNR/L-15-3N  A40T-PDSNR/L-15-3N
S32S-PCLNR/L-12N  A32S-PCLNR/L-12N
S40T-PCLNR/L-12N  A40T-PCLNR/L-12N S32S-PDSNR/L-15 S40T-PDSNR/L-15-3
S50U-PCLNR/L-12N  A50U-PCLNR/L-12N S40T-PDSNR/L-15 A32S-PDSNR/L-15
S50U-PCLNR/L-19N  A50U-PCLNR/L-19N S32S-PDSNR/L-15-3  A32S-PDSNR/L-15-3
S16R-PCLNR/L-09 S50U-PCLNRL-12
S20S-PCLNR/L-09 S50U-PCLNRL-19
S25R-PCLNR/L-09 A25R-PCLNR/L-12
S25R-PCLNR/L-12 A32S-PCLNR/L-12
S32S-PCLNR/L-12 A40T-PCLNRL-12
S40T-PCLNR/L-12
| PDUNR/L | PSKNR/L
NOVO tipo NOVO tipo
S20S-PDUNR/L-11IN  A20S-PDUNR/L-11N S25R-PSKNR/L-12N  A25R-PSKNR/L-12N
S25R-PDUNR/L-11N  A25R-PDUNR/L-11N S32S-PSKNR/L-12N  A32S-PSKNR/L-12N
S32S-PDUNR/L-1IN  A32S-PDUNR/L-11N S40T-PSKNR/L-12N  A40T-PSKNR/L-12N
S32S-PDUNR/L-15N  A32S-PDUNR/L-15N
S40T-PDUNR/L-15N  A40T-PDUNR/L-15N S25R-PSKNR/L-12 A25R-PSKNR/L-12
S50U-PDUNR/L-15N  A50U-PDUNR/L-15N S32S-PSKNRIL-12 A32S-PSKNR/L-12
S32S-PDUNR/L-15-3N  A32S-PDUNR/L-15-3N S40T-PSKNR/L-12
S40T-PDUNR/L-15-3N  A40T-PDUNR/L-15-3N
S20S-PDUNR/L-11 S32S-PDUNR/L-15-3
S25R-PDUNR/L-11 S40T-PDUNR/L-15-3
$32S-PDUNR/L-11 A32S-PDUNR/L-15
S32S-PDUNR/L-15 A32S-PDUNR/L-15-3
S40T-PDUNR/L-15
S50U-PDUNR/L-15
| PTFNR/L | PWLNR/L
NOVO tipo NOVO tipo
S25R-PTFNR/L-16N  A25R-PTFNR/L-16N S20S-PWLNR/L-06N  S25R-PWLNR/L-08N
S32S-PTFNR/L-16N  A32S-PTFNR/L-16N S25R-PWLNR/L-06N  S32S-PWLNR/L-08N
S40T-PTFNR/L-16N  A40T-PTFNR/L-16N $32S-PWLNR/L-06N
S16R-PTFNR/L-11 S32S-PTFNRIL-16 S20S-PWLNR/L-06 S25R-PWLNR/L-08
S20S-PTFNR/L-11 S40T-PTFNR/L-16 S25R-PWLNR/L-06 S32S-PWLNR/L-08
S25R-PTFNR/L-11 A25R-PTFNR/L-16 S32S-PWLNR/L-06
S25R-PTFNR/L-16 A32S-PTFNR/L-16




Barras de madrilamento

® Barras de madrilamento

( Sistema de grampo ]

| CKUNR/L | CSKPR/L | CTFPR/L
S32S-CKUNR/L-16 S16R-CSKPR/L-09 S12M-CTFPRIL-11
S40T-CKUNR/L-16 S20S-CSKPR/L-09 S16R-CTFPRIL-11
S50U-CKUNR/L-16 S25R-CSKPR/L-12 S20S-CTFPRIL-11
S20S-CSKPR/L-12 S16R-CTFPR/L-16
S20S-CTFPR/L-16
S25R-CTFPR/L-16
S32S-CTFPR/L-16
y S40T-CTFPR/L-16
S40T-CTFPR/L-22
| MCLNR/L | MDUNR/L | MSKNR/L
S20S-MCLNR/L-09 S32S-MDUNR/L-15-3 S25R-MSKNR/L-12
S25R-MCLNR/L-09 S40T-MDUNR/L-15-3 S32S-MSKNR/L-12
S25R-MCLNR/L-12 A32S-MDUNR/L-15-3 S40T-MSKNR/L-12
& S32S-MCLNR/L-12 A25R-MSKNR/L-12
S40T-MCLNR/L-12 A32S-MSKNR/L-12
A25R-MCLNR/L-12 A40T-MSKNR/L-12
A32S-MCLNR/L-12
| MTFNR/L | MVUNR/L
S25R-MTFNR/L-16 $32S-MVUNR/L-16 S25R-MWLNR/L-06
S32S-MTFNR/L-16 S40T-MVUNR/L-16 S32S-MWLNR/L-06
%, S40T-MTFNR/L-16 A32S-MVUNR/L-16 S40T-MWLNR/L-06
A25R-MTFNR/L-16 A40T-MVUNR/L-16 S25R-MWLNR/L-08
A32S-MTFNR/L-16 S32S-MWLNR/L-08
S40T-MWLNR/L-08
A25R-MWLNR/L-06
A32S-MWLNR/L-06
A25R-MWLNR/L-08
A32S-MWLNR/L-08
[ Sistema de parafuso |
| SCLCR/L | SCLPR/L
S08K-SCLCRIL-06  S40T-SCLCRIL12 S10M-SCLPR/L-08 S10M-SDQCR/L-07
S10K-SCLCRIL-06  A08F-SCLCRIL-06 S12M-SCLPR/L-08 $12M-SDQCR/L-07
S10M-SCLCRIL-06 A10H-SCLCRIL-06 S16N-SCLPR/L-09 S16R-SDQCR/L-07
S12M-SCLCRIL-06 A12K-SCLCRIL-06 S16R-SCLPR/L-09 S16R-SDQCR/L-11
S16R-SCLCRIL-06 A12K-SCLCRIL-09 S20N-SCLPR/L-09 $20S-SDQCR/L-11
S12M-SCLCRIL-09 A16M-SCLCRIL-09 S20S-SCLPR/L-09 S25R-SDQCR/L-11
S16R-SCLCRL-09 A20Q-SCLCRIL-09 A10H-SCLPR/L-08 A10H-SDQCR/L-07
S20S-SCLCRIL-09  A25R-SCLCRIL-09 A12K-SCLPR/L-08 A12K-SDQCR/L-07
S25R-SCLCRL-09 A25R-SCLCRIL-12 A16M-SCLPR/L-09 A16M-SDQCR/L-11
S25R-SCLCRIL-12  A32S-SCLCRIL-12 A20Q-SCLPR/L-09 A20Q-SDQCR/L-11
$32S-SCLCRIL-12 A25R-SDQCR/L-11
| SDZCR/L | SSKCR/L
S10M-SDUCR/L-07 S16R-SDZCR/L-07 S12M-SSKCR/L-09
S12M-SDUCRIL-07 S20S-SDZCR/L-07 S16R-SSKCR/L-09
S16R-SDUCRIL-07 S25R-SDZCRIL-11 $20S-SSKCR/L-09
S16R-SDUCR/L-11 S32S-SDZCRIL-11 S25R-SSKCR/L-12
S20S-SDUCR/L-11 S40T-SDZCR/L-11 S32S-SSKCR/L12
S25R-SDUCRIL-11 A25R-SDZCR/L-11 A12K-SSKCR/L-09
S32S-SDUCR/L-11 A32S-SDZCR/L-11 A16M-SSKCR/L-09
A10H-SDUCR/L-07 . ’ A20Q-SSKCR/L-09
A12K-SDUCRIL-07 A25R-SSKCR/L-12
A16M-SDUCR/L-07 A32S-SSKCRIL-12
A20Q-SDUCR/L-11
A25R-SDUCR/L-11
| STFCR/L | STFPR/L
S12M-SSKPR/L-09 S10M-STFCRIL-09  S40T-STFCRIL-16 S10M-STFPRIL-11
S16N-SSKPR/L-09 S12W-STFCRIL-09  A10H-STFCRIL-09 S12M-STFPR/L-11
S16R-SSKPR/L-09 S12W-STFCRIL-11 A12K-STFCRIL-09 S16N-STFPR/L-11
S20N-SSKPR/L-09 S16R-STFCRIL-11 ~ A12K-STFCRIL-11 S16R-STFPR/L-11
S20S-SSKPR/L-09 S20S-STFCRIL-11 A16M-STFCRIL-11 S20N-STFPR/L-16
A12K-SSKPR/L-09 S20S-STFCRIL-16  A20Q-STFCRIL-11 S20S-STFPR/L-16
A16M-SSKPR/L-09 S25R-STFCRIL-16  A25R-STFCRIL-16 A10H-STFPR/L-11
A20Q-SSKPR/L-09 S$325-STFCRIL-16  A32S-STFCRIL-16 A12H-STFPRL-11
A16M-STFPR/L-11

A20Q-STFPR/L-16




Barras de madrilamento

® Barras de madrilamento

(Sistema de parafuso

)

| STWPR/L | SVICR/L | SVQBR/L
S10M-STWPR/L-11 S12M-SVJCRIL-08 $325-SVQBRIL-16
S12M-STWPR/L-11 $16Q-SVJCRIL-08 S40T-SVQBRIL-16
S16R-STWPRIL-11 A325-SVQBRIL-16
S20R-STWPR/L-11
| SVQCR/L | SVUBR/L | SVUCR/L
{ S16R-SVQCRIL-11 $325-SVUBRIL-16 S16R-SVUCR/L-11
$20S-SVQCRIL-11 S40T-SVUBRIL-16 $20S-SVUCRIL-11
S25R-SVQCRIL-11 A32S-SVUBR/L-16 S25T-SVUCRIL-11
$208-SVQCRIL-13 $20S-SVUCRIL-13
S25R-SVQCR/L-13 S25R-SVUCRIL-13
S25R-SVQCRIL-16 S25R-SVUCRIL-16
$328-SVQCRIL-16 $325-SVUCRIL-16
S40T-SVQCRIL-16 S40T-SVUCRIL-16
( Bucha }
| SL
S25R-SWLCRIL-08 SL1603
$325-SWLCR/L-08 SL1604
A25R-SWLCRIL-08 SL1605
A32S-SWLCR/L-08 SL1606
SL1607
SL2008
SL2010
fBarra de Mandrilamento com Haste de Metal Duro]
| SCLCR/L | SCLPR/L | SDQCR/L
C04G-SCLCRIL-03  C25T-SCLCRIL-12 _ C10K-SCLPRL-08  E10K-SCLPRIL-08 C08K-SDQCRIL-07 E08K-SDQCRIL-07
OBHSACRLE - EBHSCCRLOL " CIOM-SOLPRL:08  E1OM-SCLPRIL08 C10K-SDQCRIL-7 E10K-SDACRIL:07
FSCLCRIL (SCLCRIL C12WSCLPRL-08  E12M-SCLPRIL-0B C12W+SDQCRIL07 Ef2M-SDQCRL-07
%ﬁ:@gt@@tﬁg E?S&é&%@t%g C12Q-SCLPRI-08  E120-SCLPRL-08 C16R-SDQCRIL-07 E46R-SDACRIL07
CIOKSCLCRL06  EIONHSCLCRILGS CI-SOLPRI09 - E1M-SCLPRI-09 C16R-SDQCRI-f1 E16R-SDQCRL-11
CIOWSOLCALE  E12VSCLCALDS C120:SCLPRI09 E12Q-SOLPRL0Y | 2 C20R-SDQCRIL-11 E20R-SDQCRL:11
CIOMSCLCRIL06  E120-SCLCRIL-06 C16R-SCLPRIL-09  E16R-SCLPRIL-09 - (C20S-SDQCRIL-11 E20S-SDQCRIL-11
C120SCLCRLGS  Ef2U-SCLCRLED CI6SSCLPRI9  E16S-SCLPRI9
CIMSCLCRIL09  E120-SCLCRI09 C2OR-SCLPRI-09  E20RSCLPRIL9
C12Q-SCLCRL-09  E16R-SCLCRL-09 C20S-SCLPRL-09  E20S-SCLPRIL-09
CI6R-SCLORI9  E16S-SCLORL0
C16SSCLCRLO9  E20RSCLORIL-9
C20R-SCLORI09  E20S-SCLCAL08
CAOSSCLCALOY  E2STSCLCAIL-12
I BRECR/L I QUECR/L I SRR/ COBK-STFPRIL08  EOBK-STFPRIL-08
< C1OK-SDUCRIL7 E10K-SDUCRIL7 OOBK-STFCRL9  EOBK-STFORIL9 CIOK-STFPRL-11  E1OK-STFPRL-t1
C10M-SDUCRIL07 E1OM-SDUCRL07 CIOK-STFCRI9  EYOK-STFORIL09 CIOMSTFPRL-1T  E1OM-STFPRILA1
C12W-SDUCRILO7 E12M-SDUCRL07 CIOK-STFCRL-11  E1OK-STFCRL-1t CI2WSTFPRLT  E12M-STFPRILA1
- C120-SDUCRIL7 E12Q-SDUCRILO7 CI2MSTFCRL-A1  E12MSTFCRL-A1 C120:STFPRLA1  E12Q-STFPRL-11
C16R-SDUCRIL07 E16R-SDUCRIL7 CI6R-STFORL-1T  E16R-STFCRL1 CI6RSTFPRI1  E16R-STFPRILA1
é CI6SSDUCRLO7 E16SSDUCRLYY e CRORSTFCRLA  E20RSTFCRLA1 CI6SSTFPRL-11 E16SSTPRILTT
: C16R-SDUCRIL-11  E16R-SDUCRIL11 : C20SSTFCRLA1  E20SSTFORLA1 COOR-STFPRL-11  E20RSTFPRIL1
C16S-SDUCAL-1 E16S-SDUCRIL11 C20RSTFCRL-16  E20R-STFCRL-16 CHSSTFPRL-11  E20S-STFPRIL1
) C20R-SDUCRIL-11  E20R-SDUCRIL1 C20S-STFCRL6  E20S-STFCRIL16 C20RSTFPRL6  E20RSTFPRI-16
C20S-SDUCRIL1 E208-SDUCRIL-A1 C0SSTFPRL16  E20S-STFPRL-16
C25T-SDUCRL-11 E5T-SDUCRIL1 COSTSTFPRIL16  E25T-STFPRL-16
| STUBR/L | STUPR/L e | SWUBR/L
e
C10K-STUBRIL-06 C1OM-STUPRL-11 E1OM-STUPRIL-11 COBHSWUBRA-02
{ E08K-STUBRIL-06 CI2MSTUPRI-11 E120STUPRLA COBK-SWUBRL-02
Z " E10K-STUBRIL-06 C120STUPRL-1 E12Q-STUPRL-1 CORKSMUERA-53
CI6R-STUPRL-11  E16RSTUPRIL- ECBHSVWUBRL-02
EOBK-SWUBRL-02
CI6SSTUPRL-T E16S-STUPRLA1 Eo SIUBALSS
C20R-STUPRL-11  E20R-STUPRIL-I
C2SSTUPRL-T  E205-STUPRILA1
C20R-STUPRL-16 E20R-STUPRL-16
C0S-STUPRIL16 E20S-STUPRIL16
C25T-STUPRIL16  E25T-STUPRIL6




Ferramentas multifuncionais (Suportes)

[ KGT )
| KGEHR/L | KGEVR/L | KGEUR/L
+ Inserto + Inserto + Inserto
KGMN KGGN KRMN
KGGN KGMN
KGMR KRMN
KRMN
| KGFVR/L | KGFHR/L | KGIUR/L
+ Inserto + Inserto + Inserto
KGMN KGMN KRMN
KRMN KRMN
| KGIVR/L
+ Inserto
KGMI
( MGT )
| MGEHR/L | MGIVR/L | MGEUR/L
+ Inserto +Inserto + Inserto
MGMN MGMN MRMN
MRMR MRMR MRGN
MGGN MGGN
MRMN MRMN
MRGN MRGN a4
| MGEVR/L | MGIUR/L
+ Inserto + Inserto
MGMN MRMN
MGGN MRGN
MRMN
MRGN
g [ MGT Cépsula |
g | MCER/L | MCFR/L | MCHR/L
S § MGMN MFMN i MCERL MCERL
13 g_ MRMR/L ™ MGMN MCFRLL MCFRIL
g ‘3 MGGN
5 - MRMN
£
g
ki




Ferramentas multifuncionais (Suportes)

( Corte Interno ]

| GFIK | GFIP | IGH
316RIL 316RIL 214RIL
325RIL 320RIL 216RIL
340R/L 325R/L £ 220RIL
2 525RIL 340RIL
540RIL 525RIL
840R/L 540R/IL
840R/IL
Inserto : GR Inserto : BF, GW Inserto : IG
| NFTIH
08206C 11208C 14012C 16312C
08212C 11212C 14016C 16312S
08312C 11312C 14112C 16412C
083128 11312S 14116C 16512C
08412C 11412C 14212C 16316C
08512C 11512C 14216C 16416C
> 14312C 16516C
Inserto : NFTG, NFTT, NFTF 14316C
( Saw-man ]
| sPB | SPB-S$ (Tipo Vedante) | SPH
* Lamina = * Lamina * Ldmina
226 (= 226-S 316
p#“" 326 326-S 320
426 426-S 420RIL
526 526-S 520RIL
626 626-S 325RIL
232 232-8 425R1L
Inserto: SP 332 Inserto : SP 332-S Inserto: SP 525R/L
432 432-S
532 532-S
632 632-S
| SPH-S (Holder) | smeB
+ Lamina + Lamina
316RIL-S 0712
320RIL-S 1010
420RIL-S 1012
520R/L-S 1212
325RIL-S
425RIL-S

Inserto : SP 525R/L-S

Inserto : SP




Ferramentas multifuncionais (Suportes)

[ Corte Externo |

| DBH | EH | GFT
320RIL j 320RIL
305RIL on ",.»‘" 325RIL
520RIL 525RIL
525R/IL 825RIL
720RIL
725RIL
Inserto : DB Inserto : ESB Inserto : GW, BF
| TBH
2020R/L-3 320-23R/IL 420-23RIL 320RIL
2025R/L-3 faf 320-33R/L 420-33RILL 305R/L
2020R/L-4 320-43R/L 420-45R/L 420RIL
2525R/L-4 325-23R/IL 425-23RIL A5RIL
325-33R/IL 425-33RIL 520RIL
325-43RIL 425-45R/L 505RIL
Inserto : GS, GO Inserto : TB Inserto : FOB
( Ferramentas para Canal de Face ]
| FGHH (FGVH) IMGFHR | MGFVR
320R 325-24/35-T10 325-24/35-T10
325R 325-29/40-T10 @ 325-29/40-T10
420R 325-34/50-T10 325-34/50-T10
425R 325-44/70-T10 325-44/70-T10
520R 325-64/99-T10 325-64/99T10
525R 425-62/120-T15 425-44/60-T10
425-112/200-T15 425-60/120-T10
Inserto : FGD/FGM/FMM Inserto : MFMN/MGMN Inserto : MFMN/MGMN ~ 425-112/200-T10
[ Rosqueamento)
| ER(LH | ER(L)H-C | IR(LH
+ Sistema de parafuso + Sistema de grampo + Sistema de grampo
7 ERHOO-OO ER(LHOC-COC a”f/ IRWHOOOO
Inserto : EREERM/ERM-U Inserto : ER/ERM/ERM-U Inserto : IR/IRM/IRM-U
| IR(LH-C | VTH
+ Sistema de grampo 2020R
IR(HHOC-OCC P4 2525R
3225R

Inserto : IR/IRM/IRM-U

Inserto : VETR




Fresas de Faceamento

[ Série Rich Mill |
| RMBACM 4000/5000

| RMHSACM 4000/5000

= 4000 Tipo = 5000 Tipo = 4000 Tipo = 5000 Tipo
1 @50 - @400mm 180 - @400mm 1080 - @400mm 180 - @400mm
* Inserto + Inserto * Inserto + Inserto
SNEX1206ANN-MF/MM SNEX1507ANN-MF/MM SNEX1206ANN-MF/MM SNEX1507ANN-MF/MM
SNMX1206ANN-MF/MM SNMX1507ANN-MF/MM SNMX1206ANN-MF/MM SNMX1507ANN-MF/MM
SNEX1206ANN-MA SNEX1206ANN-MA
SNEX1206ANN-W SNEX1206ANN-W
| RMSECM4000/5000 | RMHSECM 4000/5000
= 4000 Tipo = 5000 Tipo = 4000 Tipo = 5000 Tipo
1 @50 - @400mm 180 - @400mm 1080 - @400mm 180 - @400mm
* Inserto + Inserto * Inserto + Inserto
SNEX1206ENN-MF/MM SNEX1507ENN-MF/MM SNEX1206ENN-MF/MM SNEX1507ENN-MF/MM
SNMX1206ENN-MF/MM SNMX1507ENN-MF/MM SNMX1206ENN-MF/MM SNMX1507ENN-MF/MM
SNEX1206ENN-MA SNEX1206ENN-MA
| RMHSQCM 4000
= 4000 Tipo = 4000 Tipo
1063 - @200mm 1080 - @200mm
* Inserto * Inserto
SNEX1206QNN-MF/MM SNEX1206QNN-MF/MM
SNMX1206QNN-MF/MM SNMX1206QNN-MF/MM
SNEX1206QNN-MA SNEX1206QNN-MA
SNEX120612-MF/MM SNEX120612-MF/MM
SNMX120612-MF/MM SNMX120612-MF/MM
SNEX120612-MA SNEX120612-MA
I RM16ACM 6000/8000 I RMT8AM 4000/5000
= 6000 Tipo = 8000 Tipo = 4000 Tipo = 5000 Tipo
: @63 - @400mm 1 @63 - @400mm 1080 - @315mm .80 - @315mm
* Inserto + Inserto * Inserto + Inserto
ONMX060608-MM/MF ONMX080608-MF/MM SNCF1206ANN-MF/MM SNCF1507ANN-MF/MM
ONHX060608-MM/MF ONHX080608-MF/MM SNMF1206ANN-MF/MM SNMF1507ANN-MF/MM
ONHX060608-W ONHX080608-W
ONMX0606ANN-MM/MM  ONMX0806ANN-MF/MM
ONHX0606ANN-MM/MM  ONHX0806ANN-MF/MM
ONHX060608-MA ONHX080608-MA
| RMTSEM 4000/5000
= 4000 Tipo = 5000 Tipo = 4000 Tipo
1080 - @315mm 1080 - @315mm 1080 - @315mm
* Inserto * Inserto + Inserto
SNCF1206ANN-MFMM  SNCF1507ANN-MF/MM SNMF1206QNN-MF/MM
SNMF1206ANN-MF/MM  SNMF1507ANN-MF/MM
( Série Future Mill ]
| FMACM 3000/4000 | FMAS 3000/4000 -
= 3000 Tipo = 4000 Tipo = 3000 Tipo » 4000 Tipo g
1 @50 - @125mm : @50 - @200mm 1 025 - @63mm 1 @50 - @63mm :
+ Inserto + Inserto + Inserto +Inserto 21
SEET0903AGFN-MA SEET14M4AGFN-MA SEET0903AGFN-MA SEET14M4AGFN-MA 2
SEET0903AGSN-MF/MM SEET14MAAGSN-MFMM SEET0903AGSN-MF/MM SEET14M4AGSN-MFMM 2
SEXT0903AGSN-MFMMMR  SEXT14MA4AGSN-MFMFMR SEXT0903AGSN-MF/MMMR SEXT14M4AGSN-MFMMMR ?D
SEEW0903AGTN SEEW14M4AGTN SEEW0903AGTN SEEW14M4AGTN 2
SEEW14M4AGFN-W SEEW14M4AGFN-W ©
SEEW14M4AGSN-W SEEW14M4AGSN-W
SEEW14M4AGTN-W SEEW14M4AGTN-W




Fresas de Faceamento

Fresas de Faceamento

[ Série Future Mill )

| FMPCM 3000/4000

| FMPS 3000/4000

B = 3000 Tipo = 4000 Tipo = 3000 Tipo = 4000 Tipo
'v & - @50 - @100mm - (063 - @125mm 1 @25 - @63mm - 240 - @63mm
! * Inserto + Inserto * Inserto + Inserto
SDET09M402R-MA SDET09MA402R-MA SDET09M402R-MA SDET09MA402R-MA
SDETOIMA05R-MF/MM SDETO9MA05R-MF/MM SDETOIMA05R-MF/MM SDET09MA405R-MF/MM
SDXTOIMAOSRIL-MF SDXTOIMA05R/L-MF SDXTOIMAOSR/L-MF SDXTOIMA05R/L-MF
SDXTO9M405R/L-MM SDXTOIMA05R/L-MM SDXTO9M405R/L-MM SDXTOIMA05R/L-MM
SDXTOIMA405R-MA SDXTO9M405R-MA SDXTO9MA405R-MA SDXTO9M405R-MA
| FMRCM 3000/4000
= 3000 Tipo = 4000 Tipo = 5000 Tipo = 6000 Tipo
1 @40 - @100mm - @50 - @125mm 1 @50 - @125mm - (063 - @160mm
* Inserto +Inserto + Inserto + Inserto
RDCT10T3MO-MA RDCT1204M0-MA RDHW1605MOE, F. S RDHW2006MOE, F. S
RDKT10T3MO-MF/MM RDKT1204MO-MF/MM RDKT1605MO-MMML RDKT2006MO-MM
| FMRS 1000/1500 | FMRS 2000/2500
= 1000 Tipo = 1500 Tipo = 3000 Tipo = 4000 Tipo
108 - @320mm .08 - @20mm @15 - @25mm @15 - @25mm
* Inserto * Inserto + Inserto + Inserto
RDHWOS01MOE, F, § RDHWOS01MOE, . S RDHWO0702MOE, F, S RDHWO702MOE, F, S
RDKW0501MOE RDKW0501MOE RDKWO702MOE RDKWO702MOE
RDHWOBTMOE, F, S RDHWOGT1MOE, F S RDHWO0803MOE, F, S RDHWO803MOE, F, S
RDKWOBT1MOE RDKWOBT1MOE RDKWOB03MOE RDKWOB03MOE
| FMRS 3000/4000 | FMRS 5000/6000
= 3000 Tipo = 4000 Tipo = 5000 Tipo = 6000 Tipo
@21 - @40mm 1032 - @50mm : 040 - @63mm : 050 - @63mm
* Inserto * Inserto + Inserto + Inserto
RDCT10T3MO-MA RDCT1204M0-MA RDHW1605MOE, F, S RDHW2006MOE, F, S
RDKT10T3MO-MF/MM RDKT1204MO-MF/MM RDKT1605MO-MMML RDKT2006MO-MM
| FMRM 1000/1500/2000/2500 | FMRM 3000/4000/5000
= 1000/1500/2000 /2500 Tipo = 3000/4000/5000 Tipo
108 - @25mm @21 - @40mm
* Inserto * Inserto
RDHWO0501MOEFS ~ RDHWO702MOE.F.S RDCT10TSMO-MA
RDHWOBTIMOE,ES ~ RDHWO803MOE,F,S RDCT1204M0-MA
RDKWOBT1MOE RDKWOB03MOE RDKT1204Mo-ME/MM
RDHW1605MOE, F, S
RDKT1605MO-MM/ML
| FMACM 3000-A/4000-A | FMPCM 3000-A/4000-A
= 3000-A Tipo = 4000-A Tipo = 3000-A Tipo = 4000-A Tipo
1063 - @125mm . (063 - @315mm 1 (@63 - @100mm . (063 - @315mm
* Inserto * Inserto + Inserto + Inserto
SEET0903AGFN-MA SEET14M4AGFN-MA SDETOOMA02R-MA SDET130504R-MA
SEET0903AGSN-MFMM ~ SEET14M4AGSN-MF/MM SDETOOMA05R-ME/MM SDET130508R-MFMM
SEXT0903AGSN-MFMMMR  SEXT14M4AGSN-MF/MF/MR SDXT09MA05R/L-MF SDXT130508R-MF/MM
SEEW0903AGTN SEEW14MAAGTN SDXTO9MA40SRIL-MM SDXT130538-MM
SEEW14M4AGFN-W SDXTOIMA405R-MA SDXT130508R-MA
SEEW14M4AGSN-W
Corpo em aluminio SEEW14M4AGTN-W Corpo em aluminio




Fresas de Faceamento

[ HRM/HRMDouble Ferramentas |

| HRMDCM 09/13 | HRMDCM 16
» 09 Tipo » 13 Tipo W T » 16 Tipo
: 040 - @100mm 1 @050 - @125mm . L 1080 - @315mm
* Inserto * Inserto -y —_— +Inserto
WNMX09T316ZNN-MM WNMX130520ZNN-MM & — WNMX160720ZNN-MM
= 06 Tipo = 09 Tipo = 13 Tipo
016 - @33mm 1025 - @50mm . 032 - @63mm
+ Inserto + Inserto + Inserto
WNMX060312ZNN-MM WNMX09T316ZNN-MM WNMX130520ZNN-MM
| HRMDM 09/13
= 06 Tipo = 09/13 Tipo
@16 - @33mm 1 @25 - @40mm
+ Inserto « Inserto
WNMX060312ZNN-MM WNMX09T316ZNN-MM
WNMX130520ZNN-MM
| HRMS 08/10
» 13/15Tipo = 08/10 Tipo
2 @50 - @160mm : @32 - @40mm
+ Inserto + Inserto
WDKT130520ZDSR-MH WDKT080316ZDSR-MH
WDKT150625ZDSR-MH WDKT10T320ZDSR-MH
| HRMS 13/15 | HRMM 08/10/13
= 13 Tipo = 15 Tipo = 08/10/13 Tipo
1 032 - @40mm : 050 - @63mm 1020 - @40mm
+Inserto + Inserto + Inserto
WDKT130520ZDSR-MH WDKT150625ZDSR-MH WDKT080316ZDSR-MH
WDKT10T320ZDSR-MH
WDKT130520ZDSR-MH
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Fresas de Faceamento

( Série Mill-max }
| ADNM 4000 | AEM 4000/5000 | EFM 4000

= 4000 Tipo = 4000 Tipo = 5000 Tipo
: @80 - @315mm 5 ' :080-@315mm . (@80 -@315mm &
+ Inserto « Inserto + Inserto
SDCN42 SECN1203 SECN1504
SDCN1203 SEKN1203 SEKN1504
SDKN1203 SEKR1203 SEKR1504
SDKR1203 : SEXN1203 SEXN1504
SDXN1203 SEXR1203 SEXR1504
SDXR1203

| ENM 4000 | EPNM 4000 | PFM 4000

= 4000 Tipo
1080 - @315mm
+ Inserto

SNCN1204ENN
SNKN1204ENN

= 4000 Tipo
180 - @315mm

+ Inserto
SFCN1203EFR

= 4000 Tipo
1080 - @315mm

* Inserto
SPCN1203
SPKN1203
SPKR1203
SPXN1203
SPXR1203

= 4000 Tipo
1080 - @315mm
+ Inserto

TFCN2203PFR
TFCN2203PFL

| PPNM 4000

= 4000 Tipo
.80 - @315mm

+ Inserto
TPCN2204
TPKN2204
TPKR2204
TPXN2204
TPXR2204

[ Série Mill-max Plus
| ADNM 5000+ | EPNM 5000+

W » 5000* Tipo

1080 - @315mm

+ Inserto
SDCN53
SDCN1504
SDKN1504
SDKR1504
SDXN1504
SDXR1504

[ Série Double-Mill |
| AFOM 4000

= 5000* Tipo
1080 - @315mm

+ Inserto
SPCN1504
SPKN1504
SPKR1504
SPXN1504
SPXR1504

= 4000 Tipo
180 - @125mm

+ Inserto
OFCWO5T3SN
OFCWOS5T3FN
OFCWO05T308FN
OFKTO5T3SN-MF/MM
OFKT05T308SN-MF/MM
OFKTO5T3FN-MA
OFKTO5T3EN-MA

= 5000 Tipo
: @080 - @315mm

+ Inserto
OFCNO704SN OFKR070408SN-MF/MM
OFCNOT04FN OFKRO704E(F)N-MA
OFCNO70408SN OFKT0704SN-MM
OFCNO70408FN OFKTO704E(F)N-MA
OFKRO704SN-MFMM  REKR170400-MM

[ Série Power Buster |

| PBACM 5000 | PBZCM 5000
= 5000 Tipo = 5000 Tipo
. @80 - @315mm . @80 - @315mm
+ Inserto + Inserto

TNMX2710AZNR-NM
TNMX2710AZNL-NM

TNMX2710AZNR-NM
TNMX2710AZNL-NM




Fresas multifuncionais

[ Série Alpha Mill )

| AMCM-S | AMCM-SE | AMCM-M
10008, 15008, 2000S, 3000S(-K), 4000S 1000SE, 2000SE, 3000SE 2000M, 3000M, 4000M
= 1000 Tipo = 1000 Tipo = 2000 Tipo
1 @32 - @63mm : @40 - @50mm 1 @50 - @100mm
= 1500 Tipo = 2000 Tipo = 3000 Tipo
1040 - @100mm 1080 - @100mm 1063 - @100mm
= 2000 Tipo = 3000 Tipo = 4000 Tipo
1 @40 - @100mm 1080 - @100mm 1063 - @125mm
= 3000 Tipo
: @40 - @100mm
= 4000 Tipo
1 @50 - @200mm
| AMS-S | AMS-SE | AMS-M
10008, 15008, 2000S, 3000S(-K), 4000S 1000SE, 2000SE, 3000SE 1000M, 1500M, 2000M, 4000M
= 1000 Tipo = 1000 Tipo = 1000 Tipo
@10 - @33mm . @25mm 1016 - @25mm
= 1500 Tipo = 2000 Tipo = 1500 Tipo
:010 - @40mm / 025 - @63mm :020 - @32mm
= 2000 Tipo = = 3000 Tipo = 2000 Tipo
@10 - @63mm @50 - @63mm 1 @20 - @40mm
= 3000 Tipo = 4000 Tipo
1025 - @63mm 1 @32 - @50mm
= 4000 Tipo
1020 - @63mm
I AMS-MH I AMM I BT Sistema de ferramentas (Unico)
1000MH, 1500MH, 2000MH, 3000MH-K 1000M, 1500M, 2000M
= 1000 Tipo = 1000 Tipo = 1000 Tipo
1014 - @18mm (@12 - @32mm @10 - @20mm
= 1500 Tipo = 1500 Tipo = 1500 Tipo
. @20mm 1012 - @32mm - 016 - @40mm
= 2000 Tipo = 2000 Tipo ® 2000 Tipo
1025 - @32mm 1016 - @40mm 016 - @50mm
= 3000 Tipo = 3000 Tipo
1 @40mm - 0125 - @50mm
= 4000 Tipo
1 @20 - @50mm

I HSK Sistema de ferramentas (Unico)

I BT Sistema de ferramentas (Vdrias)

I HSK Sistema de ferramentas (Vérias)

= 1000 Tipo = 1000 Tipo = 1000 Tipo
@10 - @20mm 1016 - @25mm 016 - @25mm
= 1500 Tipo = 1500 Tipo = 1500 Tipo
@16 - @40mm 1020 - @32mm 020 - ©32mm
= 2000 Tipo = 2000 Tipo u 2000 Tipo
: @16 - @50mm 1020 - @100mm - 020 - @100mm
= 3000 Tipo = 3000 Tipo = 3000 Tipo
1 @25 - @50mm : @50 - @100mm - @50 - @100mm
u 4000 Tipo = 4000 Tipo ® 4000 Tipo
1 @20 - @50mm 1040 - @100mm - 40 - @100mm
| Inserto
f:.;"
- Série 1000 - Série 1500 - Série 2000 - Série 3000 - Série 3000-K - Série 4000 0
APMT060202PDSR-MM APMT0903PDER-ML APMT{1T3PDER-ML APMT1604PDER-ML APKT1604PDSR APMT1806PDER-ML ~ APMT180648R-MM @
APMT0602PDFR-MA APMTO903PDFR-MA APMT11T3PDFR-MA APMT1604PDFR-MA APKT1604PDSR-MF APMT1806PDFR-MA  APMT180650R-MM E
APMT0602PDSR-MM APMT0903PDSR-MM APMT{1T3PDSR-MM APMT1604PDSR-MM APKT1604PDSR-MM APMT1806PDSR-MM ~ APMT180660R-MM =
APMT060208PDSR-MM APMT090306PDSR-MM APMT11T3PDSR-MF APMT1604PDSR-MF APKT1604PDFR-MA APMT1806PDSR-MF ~ APMT180664R-MM g
APMT060212R-MM APMT090308PDSR-MM APMT11T308PDSR-MM APMT160410PDSR-MM APKT1604PDFR-MA3 APMT180612PDSR-MF o
APMT060216R-MM APMT090312R-MM APMT11T312PDSR-MM APMT160416PDSR-MM APKT160410PDFR-MA3  APMT180612PDSR-MM S
APMT090316R-MM APMT11T316R-MM APMT160424R-MM APKT160420FR-MA3 APMT180616PDSR-MM )
APMT090320R-MM APMT11T318R-MM APMT160430R-MM APMT180620PDSR-MM @
APMT090331R-MM APMT11T324R-MM APMT160432R-MM APMT180624PDSR-MM
APMT090332R-MM APMT160450R-MM APMT180630R-MM
APMT160464R-MM APMT180632R-MM

APMT180640R-MM
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Fresas multifuncionais

[ Série Tank Mill |

| THE
@25 - @50mm

+ Inserto
THESPMT060304
SDMT090308-MM
SPMT120408-MM
APLT070304R
ADLT150308R
ZPMT1504PPSR-MM

( Série Chamfer Tool ]

| CE (Trdas e Frente)
- Angulos do chanfro
/ 15°,30°, 45°, 60°

+ Inserto
SPMT110408-KC

15-1125R-S20
30-1125R-S20
45-1107R-S20
45-1119R-S20
45-1125R-520
60-1125R-S32

| CE (Frontal)

| CE (Chanfro Longo)

- Angulos do chanfro

- Angulos do chanfro
30°, 45°, 60°

45°
+ Inserto
XCET310404ER-KC

30-3105R-S32
45-3105R-832
60-3105R-S32

+ Inserto
SPMN120308

45-1207R-S32
45-1220R-832
45-1225R-832
45-1235R-S32

I CE (Multifuncional)

- Angulos do chanfro
45°

+ Inserto
TWX16R-KC
TWX22R-KC

45-1600R-S12
45-1600R-S20
45-1600R-L20
45-2200R-S12
45-2200R-S25
45-2200R-L25

[ Série T-Cutter |

| TFE
@21 - @50mm

+ Inserto
CPMT21.51-MM
CPMT2.522-MM
CPMT32.52-MM
CPMH432-MM

[ Série Turbo Mill

| ADS 4000/5000

= 4000 Tipo = 5000 Tipo
1 050 - @63mm 1 @50 - @63mm
+ Inserto + Inserto
SDCN42 SDCN53
SDCN1203 SDCN1504
SDKN1203 SDKN1504
SDKR1203 SDKR1504
SDXN1203 SDXN1504

SDXR1203 SDXR1504

| PES 2000/3000/4000

= 2000/3000/4000 Tipo
1 @20 - @63mm

* Inserto
TECN22R/TR TEEN43R-G
TECN32R/TR TEEN43TR-S20
TECN32TR-S20  TEEN43TR-Z
TEEN43R/TR TEEN43TR-ZH




Para fresamento em aluminio

[ Pro-LMill )

| PALCM | PALS(Aresta Unica)
» 063HR Tipo » 032HR Tipo » 050HR Tipo
. @63mm . @32mm . @50mm
*Inserto INETOSOMTTPEFRS2AA  XETSH0SIIPEFRSOMA
. 2504 -32- 3405 50
e per oo LXET2504JIPEER-32ML  LXET3405CJPEER-50-ML
= 040HR Tipo = 063HR Tipo
. @40mm . @63mm
* Inserto * Inserto
LXET2504CIPEFR-40-MA  LXET3405(1CIPEFR-63-MA
LXET25040JCJPEER-40-ML  LXET3405C]JPEER-63-ML
= 063HM Tipo
120 - @42mm
* Inserto
LXET3405JJPEFR-63-MA
LXET3405JCJPEER-63-ML
[ Pro-XMill )
| PAXCM 5000/6000 | PAXS 5000/6000
= 5000 Tipo = 6000 Tipo = 5000 Tipo = 6000 Tipo
. @40 - @125mm 1 (@50 - @125mm @20 - @42mm 1 @25 - @40mm
+ Inserto + Inserto * Inserto + Inserto
XEKT1OMSCIOFR-MA  XEKT2506CICIFR-MA XEKT1OMSCIIFR-MA  XEKT2506CICIFR-MA
I PAXM 5000 I HSK sistema de amarre (Simple)
= 5000 Tipo = 5000 Tipo
@ 025 - Q40mm 932, 980, 100mm
[ Pro-AMill )
| PACM 4000 | PAS 2000/4000 | PAM 2000
= 4000 Tipo = 2000/4000 Tipo = 2000 Tipo
- @40 - @100mm 1 @12 - @40mm 1 @12 - @42mm
+ Inserto * Inserto * Inserto
VCKT220530N-MA VDKT11T210N-MA VDKT{1T210N-MA
VCKT220530N-MA
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Fresas de alto avanco

Para fresamento em aluminio / Fresa de alto avanco

[ AeromMill )

| APDM-A | APDM-B
280 - @315mm @80 - @315mm
+ Inserto + Lamina
CDEW1204R-XCF BAPDR/L-XAF
CDEW1204R/L-XAF BAPDR/L-XAW
CDEW1204R-NAF(WSP Typ) BAPDL-NAW
CDEW1204R/L-XAW
CDEW1204R-NAW
[ Aero Mill - Mini
| MAPDOOOHR/L-Z0
@40 - @63mm @32 - @40mm
/ « Inserto + Lamina
- X SNEWO09T3ADFR SNEWO09T3ADFR
- SNEWO9T3ADTR-XAF SNEWO09T3ADTR-XAF
’ SNEWO09T3ADTR-NAF SNEWO09T3ADTR-NAF

® Cabecote de alto avanco

f Cabecote de alto avanco ]

| ANHM 4000/5000

| CDHM 4000/5000

= 4000 Tipo = 5000 Tipo = 4000 Tipo = 5000 Tipo
: @100 - @450mm @100 - @450mm : @100 - @450mm : @100 - @450mm
+ Inserto * Inserto + Inserto + Inserto
SNCN1204ENN SNCN 1504ENN SDCN42R SDCN53R
SNKN1204ENN SNKN 1504ENN SDCN42L SDCN53L
= 5000 Tipo = 5000 Tipo
: @100 - @450mm : @100 - @450mm
+ Inserto + Inserto
HECNO090408FN HPEN090408FN
HECN090408SN HPEN090408SN
HECN090408TN HPENO090408EN
HPEN090408-WC
= 4000/5000 Tipo = 4000 Tipo
1 @125 - @450mm 10125 - @450mm
* Inserto + Inserto
SNEF435 SPEN120416-WC
SNEF535
ANHM Tipo CDHM Tipo DEHM Tipo
5.5 1= /45 6.0 3= N\ 55 /N

DPHM Tipo

Ty

PNHM/PPHM Tipo

b




Fresa de alto avanco / Cabecote Lateral Ajustavel

[ Shave Mill Ultra |

| SVUM 6000
= 6000 Tipo
@80 - @315mm

+ Inserto
LNCS1907-R3.0-WC
LNCS1907-C1.5-WC

® Cabecote Lateral Ajustavel

| SVUM 6000-B

= 6000-B Tipo
@80 - @315mm

& X

- P - . +Inserto

> ‘;:'{: LNCS1907-R3.0-WC
&7 ® . LNCSI97CI5WC
& 35

S

( Tipo tangencial (Cabecote lateral completo) ]

| TAFCPM

@100 - @315mm

* Inserto
CNHQ1005-J000]
CNHQ1305- 0000
CNHQ1606-(1C11

| TAFCBM

2100 - @315mm

* Inserto
CNHQ1005-(10]
CNHQ1305-(J00]
CNHQ1606-(11]

(Tipo tangencial (Cabecote lateral - metade) ]

| TAHCPM

@100 - @315mm

* Inserto
CNHQ1005-(1000]
CNHQ1305- 0000
CNHQ1606- 1000

| TAHCBM

100 - @315mm

+ Inserto
CNHQ1005-(J000]
CNHQ1305- 1000
CNHQ1606- 10001

(Tipo radial (Cabecote lateral completo)

| RAFCPM

@80 - @315mm

* Inserto
SDXTO9MA0CICIRIL
SDXT13050ICIRL

@100 - @315mm

+ Inserto
SDXTO9M40IIRIL
SDXT1305000CJRIL

(Tipo radial (Cabecote lateral - metade)

| RAHCPM

@100 - @315mm

* Inserto
SDXTOOM40CICIRL
SDXT13050CJCIRIL

@100 - @315mm

* Inserto
SDXTOOM40CICIRL
SDXT13050CJCIR/IL
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Cabecote lateral

[ Cabecote lateral |
I FCM (Cabegote lateral completo) I HCM (Cabecote lateral - metade) I SPPM
280 - @315mm 2100 - @315mm @80 - @200mm

+ Inserto

* Inserto * Inserto
TPCN22PPN TPCN32PPN PNEJ120J0N
TPCN32PPN
| SPBM | sPs
@80 - @200mm a @50 - @200mm
K, wweiovg
* Inserto & 9"‘(’ 'é{'  Inserto
PNEJ12000IN D R T T )
SPFN300
\‘”r\_> SPFN400
[ WIND Mill )
| WFSBM - Tipo cubo | WFSPM - Tipo plano
W 980 - ©250mm W 080 - ©250mm
=R
« Inserto ’ ) * Inserto
1102308RL-WX  120508RIL-WX S) ) HOGBALWX  120508ALWX
110308RL-WX  1205408RIL-WX ' 110308RIL-WX ~ 1205408RIL-WX
120308RL-WX  120608RIL-WX - 120308RL-WX  120808RIL-WX
1203508RL-WX  1208508RIL-WX 1203508RL-WX  1206508RIL-WX
120408RLWX  120708RIL-WX L-3 sy - 120408RIL-WX  120708RIL-WX
1204508R/IL-WX  1207508R/L-WX - 1204508RIL-WX  1207508R/L-WX
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Fresas de topo solidas

® Classe de grdo ultrafino (FS03, FA1, FS1)
@ Superficie de corte precisa e boas operag¢des de acabamento com excelente tenacidade

f H-Max ]

| HPBE2000/2000L/2000T

=

N.° de cortes : 2
Diémetro de corte : @0.6 ~ @16

[ V-Endmill |

| HPRE2000/2000T

-

N.° de cortes : 2
Diémetro de corte : @2

[ F-Endmill |

| HPRE4000/4000T

-

N.° de cortes : 4
Didmetro de corte : @2 ~ 016

| VFE4000 (Standard)

=

N.° de cortes : 4
Diémetro de corte : @2.5 ~ 016

[ Metal duro revestido I-Max ]

| FME4000 (Standard)

~

N.°de cortes : 4
Diémetro de corte : @6 ~ 012

| FME4000 (Longo)

~

N.° de cortes : 4
Diametro de corte : 06 ~ @12

IFE2000 (Reto) Standard

~

N.° de cortes : 2
Diametro de corte : @1 ~ @20

| IFE3000 (Reto) Standard

~

N.° de cortes : 3
Diémetro de corte : @2 ~ 016

| IFE4000 (Reto) Standard

~

N.° de cortes : 4
Didmetro de corte : @2.5 ~ @20

| IFE2000 (Reto longo)

~

N.° de cortes : 2
Diémetro de corte : @3 ~ @20

| IFE4000 (Reto longo)

~

N.° de cortes : 4
Diémetro de corte : @3 ~ 020

| IFE2000-T (Cénico Reto)

o

N.° de cortes : 2
Didmetro de corte : @3 ~ 016

| IBE2000 (Esférica)

N.° de cortes : 2
Dlametro de corte : @1 ~ @20

| IBE4000 (Esférica)

N.°de cortes : 4
Dlametro de corte : @3 ~ 320

| IBE2000 (Esférica longa)

/

N.° de cortes : 2
Didmetro de corte : @3 ~ @20
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Fresas de topo sdlidas

( Metal Duro revestido I-Max ]

| IBE2000-T (Esférica Conica) | IRE2000 (Raio) | IRE4000 (Raiio)
N.° de cortes : 2 N.°de cortes : 2 N.°de cortes : 4
Diametro de corte : @3 ~ @16 Diémetro de corte : @3 ~ @20 Didmetro de corte : @3 ~ 020
( Metal Duro I-Max ]
| FE2000 (Reto) | FE3000 (Reto) | FE4000 (Reto)
N.°de cortes : 2 N.°de cortes : 3 N.° de cortes : 4
Didmetro de corte : @1 ~ 020 Didmetro de corte : @2 ~ 016 Diémetro de corte : @2.5 ~ @20
| FE2000 (Reto longo) | FE4000 (Reto longo) | FE2000-T (Cénico Reto)
N.° de cortes : 2 N.° de cortes : 4 N.° de cortes : 2
Diametro de corte : @3 ~ @20 Diametro de corte : @3 ~ 316 Diametro de corte : @3 ~ 316
| BE2000 (Esférica) | BE4000 (Esférica) | BE2000 (Esférica longa)

\
\

.° de cortes : 2 N.° de cortes : 2 .° de cortes : 2
Diametro de corte : @1 ~ @20 Diametro de corte : @3 ~ @20 Diametro de corte : @3 ~ @20

| BE2000-T (Esférica Cénica)

N.° de cortes : 2
Diémetro de corte : @3 ~ 016

4] -
3 | I+-Endmill aﬁ”
@ | IPFE2000 (Reto) | IPFE4000 (Reto) | IPLFE2000 (Reto longo)
Q
(=]
= = Comprido com haste
@ N.° de cortes : 2
4 Diametro de corte :
1 06~012
= Comprido com ranhuras

N.° de cortes : 4 N.° de cortes : 2
N.° de cortes : 2 s .
R Diametro de corte : @1 ~ @20 .
ﬂ Diametro de corte : @1 ~ @20 : g‘:":‘g;g de corte !




Fresas de topo solidas

(T*Endmill &

| IPLFE4000 (Reto longo) | IPBE2000 (Esférica)

= Comprido com haste
N.° de cortes : 4
Diametro de corte :
@6 ~012

= Comprido com ranhuras
N.° de cortes : 4

Diametro de corte :

N.° de cortes : 2

Diametro de corte : @1 ~ @20

@1~0@20

| IPBE400O (Esférica)

N.° de cortes : 4
Diametro de corte : @1 ~ @20

| IPLBE2000 (Esférica longa)

N.° de cortes : 2
Diametro de corte : @1 ~ @16

| IPRE2000 (Raio)

N.° de cortes : 2

Diametro de corte : 1 ~

| IPRE4000 (Raio)

N.° de cortes : 4

@12 Diametro de corte : @2 ~ @12

| IPRE2000 (Raio)

N.° de cortes : 2

Diémetro de corte : @3 ~ @12

| IPRE4000 (Raio)

N.° de cortes : 4

Diametro de corte : @3 ~ @12

(Fresas de topo para Material Dificil de cortar

1

| IFSE3000 (Reto)

N.° de cortes : 3
Diametro de corte : @3 ~ @20

( Fresas de topo dedicadas Aluminio )

| SSE2000 (Reto)

N.° de cortes : 2
Diametro de corte : @1 ~ @20

[ C-Max )

| SSE3000

N.° de cortes : 3
Diametro de corte : @2 ~ 016

| SSBE2000 (Esférica)

N.° de cortes : 2
Diametro de corte : 1 ~ @20

| CFE2000 (Reto)

N.° de cortes : 2
Diametro de corte : 1 ~ 012

| CENE2000 (Refo de pescogo longo)

N.° de cortes : 2
Diametro de corte : @0.5 ~ 04

| CBE2000 (Esférica)

N.°de cortes : 2
Diametro de corte : @1 ~ @12
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Fresas de topo solidas

[ C-Max )
I CBNE2000 (Esférica de pescogo longo) I CRE2000 (Raio) I CRNE2000 (Reto de pescoco longo)
/ ( 3 N.°de cortes : 2

Diametro de corte : 0.5 ~ @4

[ D-Max )

Diametro de corte : @2 ~ @12 Diametro de corte : 01 ~ @4

| DBE2000 (Esférica)

| DFE2000 (Reto) | DRE2000 (Raio)

N.°de cortes : 2 N.° de cortes : 2 N.°de cortes : 2

Diametro de corte : 04 ~ 08 Diametro de corte : 03 ~ 08 Didmetro de corte : @4 ~ @8
[ Fresas de topo cBN |
| CSBE (Esférica) | CSRE (Raio)

N.° de cortes : 2
Diémetro de corte : 0.2 ~ @4

[ Fresas de topo PCD |

N.° de cortes : 2
Diametro de corte : 0.2 ~ @4

| PDE1000 (Reto)

N.°de cortes : 1
Diémetro de corte : 4.0 ~ @6

( Fresas de topo micro )

| PDE2000 (Reto)

N.° de cortes : 2
Diametro de corte : 6.0 ~ @12

| MSE2000 (Reto)

=

N.°de cortes : 2
Diémetro de corte : @0.2 ~ @1

| MSBE2000 (Esférica)

=

N.° de cortes : 2
Diametro de corte : 0.2 ~ @1




Fresas de topo solidas

( Fresas de topo soldado |

| ZSE200 (Reto) | ZSE300 (Reto) | ZSE400 (Reto)

N.°de cortes : 2 N.° de cortes : 3 N.°de cortes : 4

Didmetro de corte : @14 ~ 50 Diametro de corte : @14 ~ 50 Diametro de corte : @14 ~50
| ZSE600 (Reto) | ZSEA200 (Reto) | ZSEL200 (Reto longo)

N.° de cortes : 6 N.° de cortes : 2 N.°de cortes : 2

Diémetro de corte : @34 ~ 50 Diametro de corte : @15 ~ @50 Diémetro de corte : @14 ~ @50
| ZSEL400 (Reto longo) | ZSEXL200 (Reto longo) | ZSBE200 (Esférica)

N.°de cortes : 4 N.° de cortes : 2 N.°de cortes : 2

Diametro de corte : @16 ~ @40 Diametro de corte : @20 ~ @25 Diametro de corte : @13 ~ @50
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Brocas solidas/ Brocas indexaveis

| Mach Drill |

| MSD | MSDH
MSDACICIC-CIPMIKIN MSDHACICIC-CIPAVAKIN

Relacéo de aspecto (C/D) : 3,5, 7

Relagdo de aspecto (C/D) :3,5,7 Diémetro de corte : @2.5 ~ @20

Diametro de corte : @2.5 ~ @20

[ Mach Long Drill )

| MLDP | MLD
MLDPACICIC-CIPMIKIN MLDACICIC-CIPMIKIN

Relagéo de aspecto (C/D) : 3,5, 7

Relagao de aspecto (C/D) :3, 5, 7 Diametro de corte : @3 ~ @10

Diametro de corte : @3 ~ @10

[ Vulcan Drill ) [ Metal Duro Drill |
| VZD-M, MB | VZD-L, LB | SSD
Tipo soldado Tipo soldado Metal Duro Sélido
Didmetro de corte : Diametro de corte : Diametro de corte :
0126 ~040.5 0126 ~040.5 01~@15
para propositos gerais

&

Podem ser encomendados itens com tamanho especial Podem ser encomendados itens com tamanho especial

[ Brocas indexaveis |

| KING DRILL (2D/3D/4D/5D) | KING DRILL HP (2D/3D/4D)
@12 - @60.5mm @12 - @60.5mm

‘ + Inserto

D Interno Externo

SPMT040204-PD XOMT040204-PD
SPMT050204-PD XOMT050204-PD
SPMT060205-PD XOMT060204-PD
SPMT07T208-PD XOMTO07T205-PD
SPMT090308-PD XOMT090305-PD
SPMT11T308-PD XOMT11T306-PD

+Inserto
Interno Externo
SPMT040204-PD XOMT040204-PD
SPMT050204-PD XOMT050204-PD

SPMTI30410-PD  XOMTi30406-PD SPMTO60205PD  XOMT080204-PD
SPMTISM510-PD  XOMT15M508-PD SPMTO7T208PD  XOMTO7T205-PD
SPMTI80510-PD  XOMTi80508-PD SPMT090308PD  XOMT090305-PD
2 I KING DRILL (K2D/K3D/K4D) I Inserto KING DRILL
-2
2 \% KING DRILL-Tipo Capsula (Geral) (Usinagem, STS) (Aluminio)
2 x 61 - @100mm ,
05 / + Capsula
@ = W 7 Interno Externo Externo
L - KDC6165C ~ KDC6165P
o O
@ 2 / ﬁggggggg ﬁgg%gﬁ XOMT-PD SPMT-LD XOET-ND
cg—y KDC7580C  KDC7580P PNoY
\‘V KDC8085C KDC8085P Interno

KDC8590C KDC8590P

KDC9095C KDC9095P
KDC95100C KDC95100P SPMT-PD XOMT-LD SPET-ND




Brocas indexaveis / Fresas de topo esféricas indexaveis

[ Brocas indexaveis

]

| TPDB (3D/5D/8D) | WPDC (5D/6.5D/8D)
@10 - @29.9mm Tipo Standard
/ \ @25 - @40mm
* Inserto + Inserto
TPD100BA ~ TPD299BA WCLIT080204-C21
WCLIT040204-C21
WC[JT050308-C21
| WPDC (5D/6.5D/8D) | WPDC (5D/6.5D/8D)

Tipo de Cépsula com inserto tinico
@41 - @59mm

Tipo de Capsula com dois insertos
@60 - @80mm

+ Inserto + Inserto
WCLIT06T308-C21 WC[JT050308-C21
WC[JT080408-C21 WCLIT06T308-C21
( Fresas de topo esféricas indexaveis )
| BFE | BRE | GBE
@16 - @32mm @20 - @50mm + Haste Fixa Aresta Unica Interno : M
SDMT090308-MM 216 - @50mm Externo: S
SPMT060304 ZPETOB0M(S)-MM
SPMT120408-MM ZPET100M(S)-MM
SPMT120508-MMN ZPET125M(S)-MM
+Inserto ZDNTOB0310R-M ZPETISOM(SHIM
RC16 ZDMT110312.5R-MM ZPET160M(S)-MM
RC20 ZDMT130416R-MM ZPET200M(S)-MM
RO25 ZPATIGO520R M ZPETI50M(S MM
RC30 ZPMT160525R-MM
RC32 ZPMT160531 SR MM
| GBE-M | GBEM
Varias Arestas Interno : M 16 - @32mm
0.787 ~ @1.969inch Externo: S ZPETOBOM(S)-MM
ZPETI0OM(SHMM ZPETI0OM(S}MM
ZPET125M(S)-MM @ ZPET125M(S)-MM
ZPETI50M(S)VM ZPET15OM(SH MM
ZPET160M(S)-MM ZPET160M(S)-MM
ZPET200M(S)-MM
ZPET250M(S)VM
Principal ext. :
SPMT060304
SDMT090308-MM
SPMT120408-MM
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Fresas de topo esféricas indexaveis

[ Série Laser Mill

| LBE (08/10/12/16/20/25/30/32)

Haste de metal duro - esférica,
Canto tipo arredondado

(Tipo reta) p- LBE080080S-S08C

LBE080100S-S08C
L BE080020S-S08C-130
LBE080020S-S08C-150
LBE100080S-510C
LBE1001208-510C
LBE1000238-510C-130
LBE1000238-510C-170
LBE1201008-S12C
LBE1201508-512C
LBE1200258-512C-150
LBE1200258-512C-200
LBE160100S-516C
LBE160150S-516C
LBE160030S-516C-160
LBE160030S-516C-210

LBE2001208-S20C
LBE200170S-520C
LBE2000358-S20C-190
LBE200035S-S20C-240
LBE2501408-525C
LBE2501708-25C
LBE2500408-525C-220
L BE2500408-525C-250
LBE3001408-832C
LBE3001708-832C
L BE3000508-832C-230
LBE3000508-S32C-260
LBE3201408-S32C
LBE3201708-832C
LBE3200508-832C-230
LBE3200508-S32C-260

| LBE (08/10/12/16/20/25/30/32)

Haste Fixa - esférica,

Canto tipo arredondado LBEOBOOSST-S12  LBETGO0100T-520
(Tipo Conico) LBEOBOOSSTST2  LBE20OOTST-S20
LBEOBOOTST-S12  LBE2OOHH5T-S25
LBE100035T-S12  LBED50000T-525
LBE1O0055T-S12  LBED50135T:532
LBE100075T-S12  LBE300105T-532
(BE120055T-512  LBE30160T-532
LBE120085T-S16  LBE320105T-532
LBE160065T-S16  LBE30160T-532

| LBE (12/16/20/25/30/32)

Haste Fixa - esférica,

| LRE (10/12/16/20/25/30/32)

Haste de metal duro -

! : LRE100080S-510C LRE160030S-S16C-160  LRE3NO1408:$32C
ey edondado ooty recondade BENSSIOC  LREROBISSIECZ0  LREOTISSEC
LBE1200355-512 LRE100023S:$10C-130  LRE2001205:520C LRE00050-32C-230
LBE1600355-516 LRE100023S:$10C-170  LRE200170:520C LRE300050-532C-260
LBE200040S-520 LRE1201005:$12C [RE2000S:S20C-190  LRE301405:$32C
LBE2500455-525 LRE1201505:$12C LRE2000BS:S20C240  LRE301708:832C
LBE3000555-532 [RE1200255:$12C-150  LRE2501405:525C LRE3200505-532C-230
LBE3200555-532 [RE1200255:$120200  LRE2501705:525C LRE320050-532C-260
LRE160100:$16C LRE500405:525C-220
LRE1601503-516C LRE250040-525C-250
| LRE(10/12) | LRE (12/16/25/30/32) | LBE-MHD
Haste Fixa - esférica, Haste Fixa-
Canto tipo arredondado LRE100025T-512 Canto tipo arredondado LRE1200305-512 LBE100-MHD-M06
(Tipo Cdnico) LRE100050T-512 LRE160050S-516 LBE120-MHD-M06
LRE120060T-S16 LRE160060S-516 LBE160-MHD-M08
LRE200060S-520 LBE200-MHD-M10
LRE200080S-520 LBE250-MHD-M12
LRE2500705-525 LBE300-MHD-M16
LRE250100S-525 LBE320-MHD-M16
LRE300070S-532
LRE300100S-532
LRE320080S-532
LRE320100S-532




Adaptador

( Adaptador de haste para cabeca modular

]

| MAT (Haste Fixa)

« Disponivel para usar (FMRM, LBE, PAM, AMM, RM4PM, HRMM, PAXM)

MAT-M06-020-510S
MAT-M6B-020-S128
MAT-M6B-040-5128
MAT-M08-020-516S
MAT-M10-030-S20S
MAT-M12-030-5258
MAT-M16-035-S328

MAT-M06-040-S12T
MAT-M06-065-S16T
MAT-M6B-065-S16T
MAT-M6B-080-S16T
MAT-M08-040-S16T
MAT-M08-065-S16T
MAT-M08-080-S20T
MAT-M08-110-S25T
MAT-M10-050-S20T
MAT-M10-070-S20T
MAT-M10-090-S25T

MAT-M10-110-S25T
MAT-M10-130-S32T
MAT-M12-050-S25T
MAT-M12-070-S25T
MAT-M12-090-S25T
MAT-M12-110-832T
MAT-M12-175-S40T
MAT-M16-055-S32T
MAT-M16-080-S32T
MAT-M16-120-S32T
MAT-M16-175-S40T

| MAT-C (Mango de metal duro)

« Disponivel para usar (FMRM, LBE, PAM, AMM, RM4PM, HRMM, PAXM)

MAT-M08-010-S16S-C-150
MAT-M08-010-S16S-C-180
MAT-M08-010-S16S-C-250
MAT-M10-010-S20S-C-170
MAT-M10-010-S20S-C-200
MAT-M10-010-820S-C-300
MAT-M12-015-8255-C-170
MAT-M12-015-8255-C-200
MAT-M12-015-5255-C-300
MAT-M16-020-S32S-C-180
MAT-M16-020-8325-C-210
MAT-M16-020-8325-C-300

MAT-M08-080-S16S-C
MAT-M08-110-5168-C
MAT-M08-150-S165-C
MAT-M10-090-S20S-C
MAT-M10-110-S20S-C
MAT-M10-175-820S-C
MAT-M12-090-S255-C
MAT-M12-110-5258-C
MAT-M12-175-8255-C
MAT-M16-080-832S-C
MAT-M16-120-8325-C
MAT-M16-175-8325-C

Joperdepy




A comparacao de Quebra-cavacos

Aplicaco SGHON kvocera | ThESY  |summomo| sanpvik | KEY | MITsuBIsHI [TUNGALOY|  SECO
Ul PP FH, FS ™
ra )
ncataneno] V- DP FA FA QF UF 9 1 FF1
TSF
GP su FN SH TS MF2
Acabamento VF FG LU PF C ZF, NS
VB SF SU(G) 61 17
e HQ FC SX LF SA AS, NM,ZM
édio para
o |Acabaneno|  VC cQ MC SE cT c CB, 27
g MF3
© . HK, V, GS MP UG PM MN MV,MP | 33,37,38 M3
e U?\',’I‘:(g:m VM HS,PS PC GU, GE QM MP MA ™, 32Y
csS MT UX SM MH DM
PT RT MU PR RN GH TH M5
Desbaste | HR, GR GT, HT ME MRS5,MR7
P B25 MG, PH MG MX
Tabal GH PX RH, RX HG PR RH HZ 57 R4,R6
oesado VH HX HZ MP QR RM | Hv, gx, gg\x 65 PR9
Usinagem HBS,HCS,
o g VT HT,HY |HPHURX| HR MM | ROS HxD TU R8
> €0
= §%o VL XF, XP, XPT FL LC FY
< 3.8 g Para ago
8 ;
o g8 Mmado XQ, XS sy
= s
N VW WP WS | LUW,SEW | WFWL | Fw SW AFW WMF2
25 Corat\?aizc?ﬂo Lw waQ wWT GUW | WMWMX | MW MW ASW WM3
>
8 WR RW WR4,R7
S . CJ FS
X0
g |paralonga)  SH ST VF HM K ES
2 KNUX KNMX KNUX KNMX19
HA, VP2 | MQ, GU EA su MF FP SH SA, S, P MF1
M | Paraagoinoxidavel | GS, VP3 [MS,HUMU,TK MP,EM | EX, GU MM MP MS SM MF3
ET MU, HM MR RP GH,ES TH M5
VM c uz KF UN CF
K | Paraferofundido | GR, VK zs UX, GZ KM MA oM
MA MA, GC MA KR GH, MA CH
VP1 FJ
VP2 TK ML 23.SR | MPFS MJ MF1
Para HRSA
S ara HRS VP3 EX XcelSM | GPMS MS MR3,M1,MR4
VM GJ
HA AH ML P (GX
N Para aluminio UP (GX)
AG
Aplicacio (GTON kvocera | Th=SU | summomo | sanpvik | KENDU- | wmsusshi | Tuneaoy | sEco
VL XP FA LU PF UF FV PSF FF1
Acabamento VF GP FP UF SV 23 F1
. FC
P | S . XQ FG su PM LF PSS MF2
£ | Usnagem | yip HQ PC UM MV 24 F2
M 2 Média
CK sC UM(G)
K c25 MT MU PR MF PS, PM M5
Desbaste
UR
o LUW WF FW sSw F2
= Gran avance
= WT WM MW MW
8 MS Para ago inoxidavel VP1 MQ FG FC KF LF FJ PF F1
a ’ ParaHRSA KM MF AM PM MF2
_ UM M3
K Para ferro fundido
c25 MT MU KR cM M5
N AK AH FL AW AL HP F PP AL
N Para aluminio
AR AG AL
F(G),
Barra de alta precisao para CF Sé{([)g) JRP,JSP.JPP
Tomeamento VP1 GF,GQ SA JS
(tcleréncia dasse GeE) | K kM | FSFUSF FY, FX,FZ S | S10.wis




A comparacao de Classes para torneamento

> WC
SUMITOMO| KYOCERA | ISCAR | SANDVIK | SECO |KENNAMETAL| TOSHIBA | MITSUBISHI | HITACHI | VALENITE| WALTER [TAECUTEC| NTK | DIJET
SRN5 S1F
ST10P S1P TX10S STi10T WS20B P10
ST20E TX20 STi20T P20
SM30
o TTX K45 VC6
c A30 PW30 IC50M S30T TT™ KM TX30 UTi20T EX35 VC5 P30
o IC54 S6 TTR K420 EX40 VC56 P40
E ST40E TX40 EX45
Q U10E AT10 TU10 WAM10B M10
< U2 H13A AT15 K2885 TU20 UTi20T vC27 M20
|g A30 H10F TTR K2S EX35 VC28
A40 TU40 M40
HO2
HO1 H1 IC4 H1P THM K68 THO3 HTi10T WH05 VC3 K10
HO5 TH10 HTi20T W10 VC2 K20
H10 1C20 H10F THR K8735 KS20 WH20 VC1 K20M
G10 G10E KW10H 1C28 K30
> CVD COM COBERTURA
ISO ||{(o);{Ke)'4| SUMITOMO | KYOCERA| ISCAR | SANDVIK | SECO |KENNAMETAL| TOSHIBA |MITSUBISHI | HITACHI VALENITE| WALTER [TAECUTEC| NTK | DIJET
WPPO01
CA5505 GC4205 | TP0500 KCPO05 T9105 UE6105 WPP05
AC810P | CA5515 1C8150 GC4215 | TP1500 KCP10 T9115 UE6110 HG8010 | VP5515 WPP10 TT8115 JC110V
AC820P CA5525 1C8250 GC4225 | TP2500 KCP25 T9125 UE6020 HG8025 |VP5525 WPP20 TT8125 CP5 JC215V
_.g AC830P | CA5535 1C8350 GC4235 | TP3500 KgSO T9135 UE6035 GM8035 |VP5535 WPP30 TT8135 JC325V
KCP40
2 TT7100 JC450
8 AC610M | CAB515 1C8250 GC2015 | TM2000 KCM15 T6020 US7020 GM25 VP8515 WAM10 TT9215 TT9215
£ KCM25 TT9225 TT9225
|g AC630M | CA6525 1C8350 GC2025 |TM4000 |KCM35 T6030 US735 GX30 VP8525 WAM20 TT9235 TT9235
CA4505 1C5005 GC3205 | TK1001 KCKO05 T5105 UC5105 HG3505 |VP1505 WAK10 TT1300 CP2 JC105V
AC410K | CA4515 1C5010 GC3210 | TK2001 KCK15 T5115 UC5115 HG3515 |VP1510 WAK20 TT7310 CP5 JC110V
AC420K | CA4120 GC3215 KCK20 T5125 VP5515 JC215V
> PVD COM COBERTURA
ISO [/[(o];{Ke)/| SUMITOMO| KYOCERA| ISCAR | SANDVIK| SECO |KENNAMETAL| TOSHIBA |MITSUBISHI | HITACHI|VALENITE| WALTER |TAECUTEC| NTK | DIJET
AH710 VC907
1C507 * VC927
PR1005 1C808 CP200 KU10T GH730
PC230 PR915 " KU25T JC5003
" PR1115 1C830 CP250 AH330 1P2000 VC905 WTA43
PC5300 PR930 1C908 GC1025 AH740 VP15TF JC5015
PR1025 1C3028 AH120 VP20MF | IP3000 WTA41 TT5030
PC3545 PR630 " CP500 GH330
PR660 1C3307% GC4125
1C808™ AH330 VPO5RT %
o PCB110* AC510U PR915 1C907 GC1005* CP200 KC5010 GH330 VP10RT IP50S VC929
g " EH510Z PR930 GC1105 CP250 KC5510 AH120 IP100S VC927 ZM3
= PC5300 AC520U IC302§( GC1020 GH730 VP15TF VC902 QM3 JC5003
© EHSZOZ* 1C830 GC1025 KC5025 AH140 VP20MF VC901 VM1
“c’ PC9030 AC530U 221125 GC4125 | CP500 KC5525 VC905 TT5030 TAS JC5015
= 630
2 PR660 .
1C330
N VC929
IC51OQ( VC903
EH510Z 1C810 VC927
K PCSSOO* EH520Z 1C220 CP200 AH110 CY110H |VC902 TT5030
1C908 CP250 GH110 VC901
1C228 CP500 AH120 VC907
* 1C808™ TS2000™ VPO5RT
S PCS110* AC510U PR915 1C907 GC1105 CP500 " KC5010 AH110 VP10RT TT5030
PC5300 AC520U PC660 1C3028 GC1025 |[TS2500 KC5025 AH120 VP15TF
> CERMET
ISO | (o/;1E0)'4 SUMITOMO|KYOCERA| ISCAR | SANDVIK| SECO |KENNAMETAL| TOSHIBA |MITSUBISHI| HITACHI|VALENITE| WALTER|TAECUTEC| NTK | DIJET
PV30* PV3010*
CN1000 |T110A | TN30 CcM CT3000
T2000Z* IC20N |CT5015 |C15M  |HT2 NS520 |NX2525 | CH350 T3N LN10
CC115* PV60* | IC520N KT125 | GT530* |NX3035 |CZ25* T15 CX50
-g 2 CN2000 |T1500A* | TN60O CT525 |TP1020 |HT5 NC530 |UP35N* |CH530 |VC83 WTA43* N20 CX75
@ CN20  |T3000Z* | TN6020 |IC30N |GC1525% KT175 |NC540 |AP25N* | CH550 WTA41*
E TN9O IC530N TP1030* |[KT195M |NC730 [NX335 |CH570 C30 CX90
2 CX99
= N40
L LN10
T1500A* NX2525 CX75
CX99
P4 CN1000 |T110A NX2525 CT3000 LN10
T1500A* T15 CX75




A comparacao de Classes para Fresamento

> CVD COM COBERTURA

ISO | 1(oJ;1E0)'dl SUMITOMO| KYOCERA| ISCAR | SANDVIK| SECO |KENNAMETAL| TOSHIBA (MITSUBISHI| HITACHI |VALENITE| WALTER |TAECUTEC| NTK | DIJET
NC5330% | ACP100 IC5400 | GC4220 | MP1500 WQM15  |TT7400
NCM325 GC4230 | MP2500 WKP25

° T25M FH7020 WQM25

|| NCM335 GC4240 | T350M 13130 |F7030 SM245  |WKP35  |TT7800

g WQMm35

3 NC5330%

£ M| Mmcm325 MP2500 3130 wam25
NCM335 GC2040 | GC2040 F7030 WTP35

IC5100 | GC3220 | MK1500 T1115 Vo1 WAK15 | TT6800
NC5330* | ACK200 MK3000 |KcggeM [T1015  |MC5020 VN8 WKP25
WKP35

> PVD COM COBERTURA

ISO |{:(0);1%0)'4l SUMITOMO| KYOCERA| ISCAR | SANDVIK| SECO |KENNAMETAL| TOSHIBA |MITSUBISHI | HITACHI VALENITE| WALTER |TAECUTEC| NTK DIJET
ATH80D
PC210F PCA08M
ACS05E
PCA12M
PC20M
GC1010 AP20M | JX1005
GP20M | TB6005
JX1020
PC3600 CY9020
PC3500 | ACZ310 1C903 MP3000* JC5003
PR730  |IC908 KC522M | GH330
ACP200 1C950 F25M  |KUC20M VC935 TT7070 JC5015
PR830 GC1025 | F30M VP15TF TT7080
ACZ330 |PR630 |IC1008 | GC1030 KC525M | AH120 TB6045 TT7030
KUC30M UP20M | CY250 QM3
PTH30E ZM3 JC5030
o PC5300% JC5040
= ACP300
g ACZ350 KC935M TT8020
S| | Pcasss PR660 | C928 GC1030 |F40M  |KC7140 VP30RT
I_;B_ T60M KC720 PTH40H
PR730 | IC903 KC5510 JX1020
KC7020 CY9020
JX1015 JC5003
TB6020
CY250 Qm3
o PC5300% | ACP200 GC1125 KC522M VC928 TT9030 | ZM3 JC5015
PR1025 | ICQ00 GC1025 |F25M  |KC725M | AH120 VG902
PR630 | IC250 GC2030 KC735M JX1045 | VC901 JC5030
PC9530 | ACP300 | PRe60 | IC928 GC1030 |F30M  |KC7030 | AH140 TB6045 WQM35 | TT9080 JC5040
ACZ350
PC3545 IC328 FAOM  |KC722 JX1060 WSP45 | TT8020
TB6060
PC8110% PR510 | DT7150 KC510M VP10MF VC903
PC6510 PR905 | IC900 KC915M VP15TF VC928 TT6290 JC5003
1C910
1C950 KC520M |AH120 | VP20RT VC902 TT6030 JC5015
PC5300% IC350 VC901 TT6060
PC5300% | AC520U | Pceeo | 10328 GC1025 | TS2500  |KC510M VP15TF | ACSO5E TT9030
> CERMET

ISO [|;(e/;{Ee)'| SUMITOMO| KYOCERA| ISCAR | SANDVIK | SECO |KENNAVETAL| TOSHIBA [MITSUBISHI| HITACHI |VALENITE| WALTER |TAECUTEC| NTK | DIJET
CN2000 TN100M NX2525 CT3000
1l cNzo | T250A NS540 CHB50 C50
ol | cNao TC6OM | IC30N KT195M | NS740 | NX4545 | CH570 CT7000
£
£
©
3 T250A CT530
[
NX2525

* : PVD : Cermet com cobertura  * : Nova Classe



6 KORLOY

Sede

Holystar B/D, 1350, Nambusunhwan-ro, Geumcheon-gu, Seoul, 153-823, Korea
Tel : +82-2-522-3181 Fax : +82-2-522-3184, +82-2-3474-4744

Web : www. korloy.com E-mail : export@korloy.com

Fabrica em Cheongju
55, Sandan-ro, Heungdeok-gu, Cheongju-si, Chungcheongbuk-do, 361-290, Korea
Tel : +82-43-262-0141 Fax : +82-43-262-0146

Fabrica em Jincheon
54, Gwanghyewonsandan 2-gil, Gwanghyewon-myeon, Jincheon-gun, Chungcheongbuk-do, 365-831, Korea
Tel : +82-43-535-0141 Fax : +82-43-535-0144

Instituto P&D
55, Sandan-ro, Heungdeok-gu, Cheongju-si, Chungcheongbuk-do, 361-290, Korea
Tel: +82-43-262-0141 Fax : +82-43-262-0711

& KORLOY AMERICA

620 Maple Avenue, Torrance, CA 90503, USA
Tel : +1-310-782-3800  Toll Free : +1-888-711-0001 Fax : +1-310-782-3885
www.korloyamerica.com  E-mail : sales@korloy.us

& KORLOY EUROPE

Heinrich-Lanz-Allee 12, 60437 Frankfurt am Main, Germany
Tel : +49-69-5069-887-0  Fax : +49-69-5069-887-29
www.korloyeurope.com  E-mail : sales@korloyeurope.com

& KORLOY INDIA

Ground Floor, Property No. 217, Udyog Vihar Phase 4, Gurgaon 122016, Haryana, INDIA
Tel : +91-124-4050030  Fax : +91-124-4050032
www.korloyindia.com  E-mail : sales.kip@korloy.com

& KORLOY BRASIL

Av. Aruana 280, conj.12, WLC, Alphaville, Barueri, CEP06460-010, SP, Brasil
Tel : +55-11-4193-3810
E-mail : vendas@korloy.com
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